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Upozornenia:

A Tento navod bol zostaveny vyhradne pre kvalifikovany
technicky personal s opravnenim podra Vyhlasky 718/2002. Ziadna
z informacii uvedenych v tejto zlozke nie je uréena koneénému
uzivatel'ovi!

Riadiaca jednotka sluzi na ovladanie elektromechanickych moto-
rov pre automatizovanie posuvnych bran a dveri. Kazdé iné
pouzitie je nevhodné, a preto zakazané.

Neinstalujte jednotku skoér, kym ste si aspon raz neprecitali vSetky
inStrukcie.
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1) Popis vyrobku:

T@o jednotka riadi prevodov® motory s jednof®& ovum striedavum
pri3dom.

J e tiet vybaven®radou funkci®, ktor sa dajR vybraupomocou dip-
sviTov (mini-sviTov), a nastaven®, ktor€] sa regulujR trimermi.
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A Ak potrebujete vymeniupoistku, dajte pozor, aby ste pout
prRd (napr. 5 A), typ f&y (T=omepkan® F=ruchla), maxim&@

-

ili rovnakwtyp so zhodnumi vlastnosLami: rozmery (5x20),
ny prid a kapacita prerupenia.

Na riadiacej jednotke si3 led vedm vstupov, ktor€] urTujB ich stav, a
led vedm mikroprocesora, ktor®ukazuje, Ti vnRtorn®logika pracuje
spr®&ne.

Aby sme v®n umhTili rozozn®anie jednotlivuch Tast®, obr. 1
zn®orkuje z®kladn€ komponenty.

Svorkovnica pre antfinu

Dip-sviTe na vuber funkci®

TlaTidlo "krok-za-krokom"

Trimer TL na nastavenie Tasu pr&e
Trimer TP na nastavenie Tasu pauzy
Svorkovnica pre vstupy/Austupy
Vstupnwkonektor koncov¥ho sp°naTa
Svorkovnice pre vustup maj®ka/osvetlenia
Konektor kondenz®tora

Konektor vustupu nap®ania motora
Svorkovnica pre vstup nap@®ania
Selektor pre osvetlenie

Z®trTka r®dia

Mikroprocesor

Ruchla poistka n°zkeho napztia (315 mA F)
Trimer F na nastavenie sily

Led OK

Transform@tor

Triak "otvor"

Triak "zatvor"

Relq] "spoloTn°k"

Relq "osvetlenie"

Siepv®poistka (5 A F)
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nomin®ny

2) Instalacia:

4 A Automatickq] br@ove a dverove] systfimy mxtu bywinpta-
lovan{] jedine kvalifikovanumi pracovn®kmi pri plnom reppekto-

van® predpisov. Pozorne sledujte vustrahy uveden] v odseku
"Upozomenia pre inptalujRceho"
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2.1) Typicka zostava systému

Na vysvetlenie urgitych terminov a aspektov automatického branového systému uvadzame typicku zostavu:

1) Par fotobuniek
2) Majak

3) Klu€ovy prepinac
4) Citliva hrana

Obzvlast si vSimnite, Ze:

+ VSetky fotobunky od NICE su vybavené synchronizaénym
systémom, ktory odburava problém ruSenia medzi dvomi
parmi fotobuniek (pre dalSie detaily si preStudujte navod na
inStalaciu fotobuniek).

» Par fotobuniek "Foto" nema ziaden efekt po€as otvaranie, ale
obrati pohyb pocas zatvarania.

+ Stlacenie citlivej hrany zapojenej na vstup "STOP" zapri€ini
okamzité zastavenie a kratky spatnych chod.
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2.2) Elektrické zapojenia

A Aby ste ochranili pohon a predisli poskodeniu kompo-
nentov, pocas zapajania alebo zasuvania réoznych kariet:
za ziadnych okolnosti nesmie byt riadiaca jednotka pod
elektrickym pradom.

« Na napojenie jednotky pouzite kabel 3 x 1,5 mma2: ak by bola
vzdialenost medzi jednotkou a uzemnenim vacsia ako 30 m,
vedla jednotky inStalujte uzemnovaciu platriu.

« Na zapojenie bezpec€nych nizkonapatovych obvodov pouzivajte
kable s minimalnym prierezom 0,25 mm2.

« Ak dizka presahuje 30 m, pouzite tienené kable a tienenie
zapojte len na strane riadiacej jednotky.

« Nezapajajte kable v podzemnych krabiciach, aj ked su doko-
nale vodotesné.

Ked nie su pouzité vstupy kontaktov normalne zatvorenych (NC),
musia sa premostit' so svorkou "24 V spolo¢nika" okrem vstupov
fotobuniek, ak je deaktivovana funkcia fototest. Pre dalSie
informacie si pozrite odsek "Fototest".

Ak je na tom istom vstupe viac ako jeden (NC) kontakt, musia
sa zapojit DO SERIE.

Ked' nie su pouzité vstupy kontaktov normaline otvorenych (NO),
nechaju sa volné.

Ak je na tom istom vstupe viac ako jeden (NO) kontakt, musia
sa zapojit PARALELNE.

Kontakty musia byt mechanické a bezpotencialové. Nie su do-
volené zapojenia typu "PNP", "NPN", "Open Collector" a pod.
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2.2.1) Elektricka schéma
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2.2.2) Popis zapojeni

Struény popis moznych zapojeni vystupov riadiacej jednotky:

Svorky Funkcie Popis

1-2-3 Napéajanie = Hlavny privod prudu

4-5 Majak = Vystup na zapojenie majaka na sietové napatie (max. 40 W)
6—-7 Osvetlenie = Vystup s Cistym kontaktom na zapojenie osvetlenia (max. 5 A)
8-9 24 Vac = Vystup 24 Vac pre prislusenstvo 24 Vac +/- 25 % (max. 150 mA)
9 Spolo¢nik = Spolocnik pre vSetky vstupy

10 Fototest = Vystup fototestu (napéjanie "TX" fotobuniek) max. 50 mA

11 Stop = Vstup s funkciou "Stop" (zastavenie a kratky spatny chod)

12 Foto = Vstup pre bezpecnostné zariadenia

13 Krok-za-krokom (PP) = Vstup pre krokovy rezim ("Otvor" - "Stop" - "Zatvor" - "Stop")

=

Anténa

= Vstup pre anténu radiového prijimaca

/




2.2.3) Fototest

Fototest je z hladiska spolahlivosti najlepSie mozné rieSenie pre bez-
pecnostné zariadenia a posuva riadiacu jednotku a fotobunky do
"kategodrie 2" podla normy UNI EN 954-1 (vyd. 12/1998).

Pred za€atim kazdého manévru su preverované prislusné bezpec-

nostné zariadenia a len ak je vSetko v poriadku, pohyb sa zacne.

Ak by bol test neuspesSny (napriklad fotobunka oslepena sin-

kom, skrat na kabloch a pod.), zisti sa chyba a manéver nebude

vykonany.

Na aktivaciu funkcie Fototest:

» Nastavte dip-svi¢ 10 do polohy ON.

» Zapojte dve fotobunky, ako je znazornené na obr. 4a (ak pou-
zivate jediny par fotobuniek) alebo ako na obr. 4b (ak pouzi-
vate dva pary fotobuniek), pri€om napajanie vysielacov foto-
buniek sa nerobi priamo z napajania pre prisluSenstvo, ale
z vystupu "Fototest" medzi svorkami (8-10).

Maximalny prud na vystupe "Fototest" je 50 mA (2 pary TX
Nice).

» Napojte prijimace priamo z vystupu na riadiacej jednotke

(svorky 8-9).

Ak pouzivate 2 pary fotobuniek, ktoré by sa mohli medzi sebou
rusit, aktivujte synchronizaénu funkciu, ako je to popisané v na-
vode k fotobunkam.

(g Ak sa neskér uz nebude funkcia Fototest vyZzadovat, nastavte dip-
svi¢ 10 do polohy OFF.

Fotobunky su testované nasledovne: ked je vyziadany pohyb, najprv
sa zisti, €i vSetky prijimace zainteresované na pohybe davaju
suhlas. Potom sa odpoji napajanie vysielacov. Nasledne sa skon-
troluje, Ci vSetky prijimace signalizuju tento fakt zruSenim suhlasu.
Potom su vysielace napojené a eSte raz prevereny suhlas vSetkych
prijimacov. Jedine vtedy, ak je tato sekvencia uspesne vykonana,
manéver bude vykonany.

Obr. 4c
Foto so zapojenim
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2.2.4) Previerka zapojeni

A Nasledovné kroky vas privedu k praci na zivych obvodoch.
Vacsina z nich prebieha na extra-nizkom bezpec¢nom napati, takze
nie su nebezpecné, ale niektoré sa tykaju sietového napatia, ¢o
znamena, Ze st VYSOKO NEBEZPECNE!

Venujte pIna pozornost tomu, ¢o robite a NIKDY NEPRACUJTE
SAMI!

» Napojte riadiacu jednotku a skontrolujte, €i je napatie medzi
svorkami 8-9 pribl. 24 Vac.

» Overte si, ze led "OK" chvilku rychlo blika a ze potom blika
v pravidelnych intervaloch.

+ Teraz preverte, Ze led kontaktov NC (normalne zatvorené), su
rozsvietené (vSetky bezpecnostné zariadenia aktivne) a led
vstupov NO (normalne otvorené) su zhasnuté (Ziaden prikaz
pritomny). Ak to tak nie je, skontrolujte zapojenia jednotlivych
zariadeni a ubezpecte sa, ze su funkéné. Vstup STOP vypne
obe led FCA a FCC.

» Presvedcte sa, Ze su koncové spinace dobre zapojené. Pohnite
packou spinaca a skontrolujte, &i prislusny koncovy spinac za-
siahol a zhasol led na riadiacej jednotke.

+ Odblokujte kridlo, posunite ho do polovice drahy, a zablokujte.
Teraz sa moze volne hybat v smere otvarania Ci zatvarania.

» Teraz sa uistite, Ze pohyb prebieha v spravnom smere, Cize
sledujte, ¢i pohyb zadany jednotke zodpoveda tomu, ktory vy-
konava kridlo. Tato previerka ma obrovsku délezitost, pretoze
ak je smer nespravny, v niektorych pripadoch (napr. v "polo-

-
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automatickom" sposobe) by systém nemusel fungovat spravne:
Cyklus "Otvor" je podobny cyklu "Zatvor", ale s jednym zaklad-
nym rozdielom: pri zatvaracom manévri su bezpecnostné za-
riadenia ignorované, a normalne je prave tento nebezpecnejsi,
a zasiahnu pocas otvaracieho manévru, ¢im sposobia privretie
brany proti prekazke so zni¢ujucim vysledkom!

+ Aby ste zistili, ¢i je smer rotacie spravny alebo nie, dajte
kratky impulz na vstup Krok-za-krokom (PP). Prvy manéver,
ktory jednotka vykona po napojeni, je vzdy "Otvor", preto jed-
noducho skontrolujete, €i sa automaticky systém hybe v smere
otvarania. Ak by bol tento pohyb nespravny, postupujte
nasledovne:

w- Vypnite napajanie.

w- Obratte o 180° konektory motora a koncovych spinacov
(ref. "L" @ "G" na obr.1).

w- Ked je to urobené, skontrolujte, Ci je teraz smer rotacie
spravny, a to zopakovanim predchadzajuceho bodu.

"@ Led "OK" umiestnena v strede dosky ma za Ulohu signalizovat’ stav
vnutornej logiky: pravidelné blikanie v 1-sekundovych intervaloch znamena,
Ze vnutorny mikroprocesor je aktivny a oCakava prikazy. Ked mikroprocesor
rozlis§i zmenu stavu na vstupe (Ci je to prikaz alebo dip-svi¢ funkcii), vyvola
rychle dvaojité bliknutie, aj ked’zmena nema okamzity efekt. Extrémne rychle
blikanie pocas 3 sekind znamena, Ze riadiaca jednotka bola prave napo-
Jjena alebo prebieha vnitorné testovanie. A nakoniec, nepravidelné blikanie
znamena, Ze test bol netspesny a Ze sa vyskytla porucha.

J

3) Nastavenia:

-

Nastavenia sa mézu robit pomocou trimerov, ktorymi sa upravuju
nasledovné parametre:

Cas prace (TL):
Nastavuje maximalne trvanie otvaracieho a zatvaracieho manévru.

Aby ste nastavili Cas prace TL, zvolte "poloautomaticky" spésob
fungovania, a to prepnutim dip-svi€a 1 na ON, a nastavte trimer TL
do polovice drahy. Potom nechajte prebehnat kompletny otvaraci
cyklus a za nim kompletny zatvaraci cyklus a prestavte trimer TL
tak, aby ste nechali dostatok ¢asu na cely manéver plus rezervu
asi 2 az 3 sekundy.

Ak je trimer na maxime a ani to este nie je dostato¢ny Cas, preruste
mostik TLM nachadzajuci sa vedla trimera TL, ¢im dosiahnete
dihsi ¢as prace.

Ak si zelate pouzit spomalovaciu funkciu, nastavte trimer tak, aby
faza spomalenia zac¢ala 50 - 70 cm predtym, ako bude dosiahnuty
koncovy spinac.

Uprava &asu prace zaéne byt efektivna od najblizSieho otvaracieho
manévru.

Cas pauzy (TP):
Pri "automatickom" spdsobe, toto nastavuje omeskanie medzi kon-
com otvaracieho a zacCiatkom zatvaracieho manévru.

Aby ste nastavili ¢as pauzy TP, vyberte "automaticky" spdsob fun-
govania prepnutim dip-svi¢a 2 na ON a nastavte trimer TP, ako

~

potrebujete. Potom vykonajte otvaraci manéver a skontrolujte ¢as,
ktory uplynie pred automatickym zatvorenim.

4 D
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Sila (F):

Pri nastavovani trimera sily (F) davajte velky pozor, pretoze toto
moze ovplyvnit stupen bezpecnosti automatického systému. Tento
parameter nastavte postupnym skdsanim, pri€om merajte silu
prenasanu na kridlu a porovnajte ju s normovanymi hodnotami.

o



4) Kolaudacia

/

Po predchadzajucich previerkach a nastaveniach méze byt teraz systém skolaudovany.

A Automaticky systém musi byt kolaudovany kvalifikovanym a skiisenym pracovnikom, ktory musi rozhodnut’, ktoré skusky
treba vykonat’ na zaklade predpokladanych rizik.

Kolaudacia je najdodlezitejSou Castou celej fazy instalacie. Kazdy jeden komponent, t.j. motor, nidzovy stop, fotobunky atd. si vyzaduje
$pecificku fazu kolaudacie, preto postupujte podla pokynov v prislu§nych navodoch.

Pri kolaudacii riadiacej jednotky vykonajte nasledovné operacie:

1. Vyber funkcie:
+ Nastavte dip-svi¢ 1 na ON ("poloautomatické" fungovanie)
 Nastavte vSetky ostatné dip-svi¢e na OFF

2. Stlacte tlacidlo "Krok-za-krokom" a skontrolujte, ¢i:
+ Zacina otvaraci manéver
« Je aktivny majak
» Pohyb sa zastavi pri dosiahnuti koncového spinaca pri otvoreni FCA

3. Znovu stlacte tlacidlo "Krok-za-krokom" a skontrolujte, €i:
+ ZaCne zatvaraci manéver
« Je aktivny majak
» Pohyb sa zastavi pri dosiahnuti koncového spinaca pri zatvoreni FCC

4. Zacnite otvaraci manéver a skontrolujte, i po¢as manévru zasah zariadenia:
 Zapojeného na vstup "Stop" spdsobi okamzité zastavenie a kratky spatny chod
+ Zapojeného na vstup "Foto" zastavi a obrati manéver

5. ZaCnite zatvaraci manéver a skontrolujte, ¢i po€as manévru zasah zariadenia:
 Zapojeného na vstup "Stop" zapri¢ini okamzité zastavenie a kratky spatny chod
« Zapojeného na vstup "Foto" zastavi a obrati manéver

6. Stlacte tlacidlo "Krok-za-krokom" a uistite sa, Ze kazda aktivacia vstupu vyvola krok v nasledovnej sekvencii:
« "Otvor" - "Stop" - "Zatvor" - "Stop"

7. Ak sa pouziva funkcia "Fototest", preverte, &i je test spolahlivy:
« Preruste fotobunku "Foto", potom zacnite manéver a uistite sa, Ze tento nie je vykonany
« Preruste kontakt fotobunky "Foto", potom zacnite manéver a uistite sa, Ze tento nie je vykonany

8. Vykonaijte skusky na rozliSenie impaktnej sily, ako vyZzaduje norma EN 12445.

Ak su aktivne dalSie funkcie, ktoré by mohli znizit bezpecnost' systému, musia byt vykonané Specifické previerky tychto funkcii.




5) Spésoby fungovania

/

Pri manualnom spdsobe umozriuje vstup "Krok-za-krokom" alter-
nativne zatvaraci a otvaraci manéver. Akonahle prestane prikaz na
vstupe, pohyb sa zastavi. Po¢as otvaracieho alebo zatvaracieho
manévru sa pohyb zastavi tiez, ked' su dosiahnuté koncové spinace.
Okrem toho, poCas zatvarania sa pohyb zastavi, aj ked vypadne
suhlasny signal "Fotobunky". Po¢as otvarania aj zatvarania aktivacia
prikazu "STOP" vzdy vyvola okamzité zastavenie pohybu a kratky
spatny chod. Ked je pohyb zastaveny, prikaz na vstupe musi byt
preruseny, skor ako sa zada prikaz na zacatie nového pohybu.

Ked je zvoleny jeden z automatickych spdsobov fungovania
("poloautomaticky”, "automaticky" alebo "vzdy zatvor"), impulz na
vstup "Krok-za-krokom" za¢ne bud zatvaraci alebo otvaraci ma-

néver. Druhy impulz na "Krok-za-krokom" tento pohyb zastavi.

o

Tak vo faze otvarania, ako aj zatvarania, aktivacia prikazu
"STOP" zapri¢ini okamzité zastavenie pohybu a kratky spatny
chod.

Ak bol zvoleny automaticky spésob fungovania, za otvaracim ma-
névrom nasleduje pauza, a potom zatvaraci manéver. Ak po¢as
pauzy zasiahne "Foto", ¢as pauzy bude resetovany. Na druhej
strane, ak po¢as pauzy zasiahne "Stop", funkcia zatvorenia bude
zru$ena a systém prejde do fazy "Stop". Ni¢ sa nestane, ak "Foto"
zasiahne pocas otvaracieho manévru. Ak "Foto" zasiahne pocas
zatvarania, pride k obrateniu pohybu nasledovanému pauzou, a
potom zatvaraci manéver.

~

6) Programovatelné funkcie

/

Na riadiacej jednotke je sada mikrospinacov, pomocou ktorych sa
ovladaju rézne funkcie, tak aby systém ¢o najviac vyhovoval pozia-
davkam uzivatela a bol ¢o najbezpecnejSi v danych podmienkach.
Vsetky funkcie sa aktivuju posunutim prislusného dip-svi¢a do polohy
"On" a deaktivuju sa v polohe "Off".

A Niektorq) z programovategnwch funkci® sB viazan9 na bez-
peTnostnB str®nku. Pozorne zhodnouite BTinok funkcie a vy-
berte najvypp°® motnw stupek bezpeTnosti .

e
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Na vuber rxznych spxsobom fungovania a na pridanie telanuch funkci® poutite dip-sviTe podm tejto tabuzy:

Svi¢ 1-2: Off-Off

"Manualny" pohyb (t.j.: osoba pritomna)

On -Off = "Poloautomaticky" pohyb
Off-On = "Automaticky" pohyb (t.j.: automatické zatvorenie)
On -On = "Automaticky + vzdy zatvor"
Svi¢ 3: On = Kondominiovy spdsob <nie je mozny u manualneho ovladania>
Svi¢ 4: On = Vystrazné blikanie
Svi¢ 5: On = Zatvor 5" po Foto <u "Automatického"> alebo "Zatvor" po Foto <u "Poloautomatického">
Svic¢ 6: On = Bezpecnostna "Foto" aj pri otvarani
Svi¢ 7: On = Postupny rozbeh
Svic¢ 8: On = Spomalenie
Svi¢ 9: On = Brzda
Svié¢ 10: On = Fototest
Svicovy selektor JP1: = Osvetlenie impulznym spésobom
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6.1) Popis funkcii

Tu je struény oppis funkcii, ktoré mézu byt pridané prepnutim prisluSného dip-svi¢a na "ON".

Svi¢ 1-2: Off-Off = Pohyb "Manualny" (osoba pritomna)
On-Off = Pohyb "Poloautomaticky"
Off-On = Pohyb "Automaticky" (automatické zatvorenie)
On-On = Pohyb "Automaticky + Vzdy zatvor"

Pri "Manualnom" spdsobe fungovania sa brana hybe iba pokym je stlaCené prislusné ovladacie tlacidlo.

Pri "Poloautomatickom" spésobe fungovania prikazovy impulz vykona cely pohyb az do vyprSania limitu ¢asu prace alebo dosiahnutia
mechanického dorazu.

Pri "Automatickom" spésobe fungovania je otvaraci manéver nasledovany pauzou, a potom automatickym zatvorenim.

Funkcia "Vzdy zatvor" vchadza do hry po vypadku elektrickej energie. Ak je brana otvorena, spusti sa zatvaraci manéver, ktorému auto-
maticky predchadza 5-sekundové vystrazné blikanie.

Svié 3: On = Kondominiovy spdsob fungovania (nie je mozny u "Manualneho" spdsobu)

Pri kondominiovom spdsobe fungovania ked raz zaCal manéver, neméze byt preruseny inym prikazovym impulzom na "Krok-za-krokom",
az kym brana nedokonéi otvaranie.

Pocas zatvarania novy impulz zastavi branu a obrati smer pohybu, ¢ize brana sa otvori.

Svi¢ 4: On = Vystrazné blikanie
Prikazovy impulz aktivuje majak a o 5 sekund neskér nasleduje pohyb (2 sekundy pri manualnom spdsobe).

Svi¢ 5: On = "Zatvor" 5 s po Foto <v "Automatickom" spdsobe> alebo "Zatvor" po Foto <v "Poloautomatickom" spésobe>
Tato funkcia umoznuje pri "Automatickom" spésobe, aby brana zostala otvorena len na €as potrebny k prejazdu. Ked skon¢i "Foto",
manéver sa zastavi. Po 5 sekundach za¢ne automaticky zatvaraci manéver. Ak zasiahne "Foto" pri "Poloautomatickom" spdsobe pocas
zatvarania, aktivuje sa "Automatické zatvorenie" s nastavenym ¢asom pauzy.

Svi¢ 6: On = Bezpecnostna "Foto" aj po€as otvaracieho manévru

Bezpecnostné zariadenie "Foto" je normalne aktivne len po€as zatvaracieho manévru. Ak je dip-svi¢ 6 v polohe "On", bezpe¢nostné za-
riadenie zasiahne aj po€as otvarania.

Pri "Poloautomatickom" alebo "Automatickom" spdsobe zac¢ne otvaranie ihned po uvolneni fotobunky.

Svié 7: On = Postupny rozbeh
Manéver sa rozbieha postupne, aby automaticky systém "neskakal".

Svi¢ 8: On = Spomalenie
Spomalenie znizuje rychlost na 30%, a tym obmedzuje impaktnu silu v miestach otvorenia a zatvorenia brany.

Ked bola aktivovana funkcia spomalenia, je potrebné nastavit trimer Casu prace (TL), pretoZe zadiatok spomalenia je viazany na
nastaveny Cas prace. Z tohto dévodu upravte €as prace tak, aby spomalenie zacalo priblizne 50-70 cm predtym, ako sa spusti koncovy
spinac.

#*~ Rovnako ako sa zniZi rychlost manévru, funkcia spomalenia tieZ zniZuje kratiaci moment motora o 70%.
U systémov, ktoré vyZaduji vysoky krutiaci moment, toto znizenie méze spésobit' okamzité zastavenie motora.

Svié 9: On = Brzda
Na konci pohybu dochadza k procesu brzdenia motora. Najprv zlahka, a potom silnejSie, tak aby sa brana zastavila rychlo, ale bez
poskakovania.

Svié 10: On = Fototest
Tato funkcia kontroluje spolahlivost fotobuniek na zaciatku kazdého manévru. Vid kapitolu "Fototest".

o\




Osvetlenie v impulznom spdsobe:

Pri tomto spdsobe Cisty kontakt vystupu osvetlenia zostane zatvo-
reny na 1 sekundu na zaciatku kazdého otvaracieho alebo zatva-
racieho manévru. Toto umoznuje poslat prikazovy impulz na ex-
externy ¢asovac.

Osvetlenie v Standardnom spdésobe:

Pri tomto spbsobe Cisty kontakt vystupu osvetlenia zostane zatvo-
reny tak dlho, ako trva otvaraci alebo zatvaraci manéver, plus 60
sekund navyse.

-

Osvetlenie
Vv impulznom spdsobe

Osvetlenie
v $tandardnom sposobe

@GD
-/
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7) Ako...

/

Zapojit’ dve riadiace jednotky na protilahlé kridla:

Na vytvorenie automatického systému s 2 protilahlymi kridlami:

+ Pouzite dva motory s riadiacimi jednotkami zapojenymi podla
obr. 5.

+ Zapojte koniec "indikatora otvorenej brany" na svorku majaka
na jednej z dvoch riadiacich jednotiek.

+ Vstupy musia byt zapojené paralelne.
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"Spolo¢nik" vstupov mdze byt zapojeny na jednej z dvoch ria-
diacich jednotiek.

Zapoijte 0 V (svorka 8) na jednej z dvoch riadiacich jednotiek.
Funkcia "Fototest" nesmie byt pouzita.

"Kondominiova" funkcia (dip-svi¢ 3) musi byt nastavena, aby
bolo mozné zosynchronizovat kridla, keby sa dve riadiace jed-
notky rozladili.

&

© voi
Q 004

Q
%)
%)
o
o
o
0o 0
0o 0
0o 0
0o 0
o
o
o

ok
13
k13
€l

EON)

1 —
N —— 2
3INTT ————
-1INSO ———
OB\ V7 l——— 6

ano
M OF "Xew
WYIAONUVIZ

-
dols

it

%BA O

oBA 12
VYNNEOLOA
INOMOMM-YZ-HOUN —o

Zapojit’ vystrazné svetlo "otvorenej brany":
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8) Prislusenstvo

Karta "RADIO"

Na riadiacej jednotke je konektor na zastréenie radiovej karty SMXI,
ktora aktivuje vstup "Krok-za-krokom" a "Stop" a umozriuje ovladat
riadiacu jednotku dialkovo s vysielacom.

N

vystup 1 Krok za krokom
vystup 2 STOP

vystup 3 nepouzity
vystup 4 nepouzity

/

9) Udrzba

-

Riadiaca jednotka, ako elektronika, nepotrebuje zvlastnu udrzbu.
Aj tak sa vSak pravidelne (aspon kazdych Sest mesiacov) uistite,
Ze zariadenie nastavujuce silu motora je v perfektnom stave, pri-
padne nastavte trimer.

N

~

Vykonajte este raz celu kolaudaciu a presvedcte sa, ze koncové
spinace, bezpecnostné zariadenia (fotobunky, pneumatické hrany
atd.) a majak su dokonale funkéné.

10) Likvidacia

Tento vyrobok je zlozeny z r6znych druhov materialov, z ktorych
niektoré mozu byt recyklované.

Recyklujte alebo likvidujte vyrobok v sulade s platnymi miestnymi
normami.

A Niektoré elektrické komponenty mézu obsahovat’ jedo-
vaté latky. Nevyhadzujte ich do smetia.

11) Co robit, ked....

-

Tento diel pomdze inStalujucemu technikovi vyriesit niektoré z naj-
CastejSich problémov, ktoré sa mézu vyskytnut pocas instalacie.

Nesvieti ziadna led

« Skontrolujte, ¢i je riadiaca jednotka pod pradom (preverte, &i
na svorkach 1-2 je sietové napatie a na svorkach 8-9 napatie
priblizne 24 Vac.

« Skontrolujte, ¢i nie su vypalené 2 hlavné poistky. Ak nesvieti
Ziadna led, pravdepodobne sa stala vazna porucha, a preto by
mala byt vymenena riadiaca jednotka.

N

~

Led OK pravidelne blika, ale led na vstupoch neukazuju stav
predmetnych vstupov
+ Pozorne skontrolujte zapojenia na svorkach vstupov 8+13.

Manéver sa nerozbieha

» Preverte, i su rozsvietené led bezpeénostnych zariadeni "Stop"
(FCA + FCC) a "Foto" a ¢i led prislusného prikazu, ktory je akti-
vovany ("Krok-za-krokom") zostane rozsvietena pocas celého
trvania prikazu.

Brana meni smer po¢as manévru

Inverzia mbze byt spésobena:

« Zasahom fotobunky ("Foto" po¢as zatvaracieho manévru). V tom-
to pripade skontrolujte zapojenia fotobuniek a led vstupov.

/

12) Technické parametre

Napajanie : 230 Vac 50/60 Hz

~

Verzia /V1 : 120 Vac 50/60 Hz

Max. prud pre zariadenia 24 V

: 200 mA (napatie moze kolisat 25 %)

Vystup majaka

: pre majaky so sietovym napatim, max. vykon 40 W

Vystup osvetlenia

: Cisty kontakt max. 5 A

Teplota fungovania :-20 =70 °C

Cas prace

: nastavitefny od 2,5 do > 40 s alebo od <40 do>80s s TLM

Cas pauzy

: nastavitefny od 5do >80 s




o
SmX]. radiovy prijimac

Popis vyrobku

Zvlastnostou tohto typu radiového prijimaca je, Ze rozoznavaci
kod je rozdielny pre kazdy vysielac (a tento sa tiez meni pri kazdom
pouziti).

Preto, aby bol prijima¢ schopny rozlisit prislusny vysiela¢, jeho
kod musi byt uloZzeny v pamati. Tuto operaciu je potrebné zopa-
kovat pre kazdy jeden vysiela€, ktory ma komunikovat' s riadiacou
jednotkou.

== Do paméte prijima¢a méze byt uloZzenych maximalne 256 vysielacov.
Nedé sa vymazat len jeden vysiela¢, musia byt vymazané vsetky.

Pocas ukladania kddu vysielata do paméate méze byt zvoleny jeden
z tychto spdsobov:

.

Sposob I. Kazdé tlacidlo vysielaca aktivuje prislusny vystup na
prijimaci. To znamena, Ze tlacidlo 1 aktivuje vystup 1, tlacidlo 2 ak-
tivuje vystup 2 atd. V tomto pripade je jedina faza ukladania pre
kazdy vysiela€, poCas ktorej nezalezi na tom, ktoré tlacilo je stlaCe-
né. Obsadi sa iba jedno miesto v pamati.

Sposob Il. Kazdé tlacidlo vysielaca je mozné priradit k vybranému
vystupu na prijimaci. Napr. tlac¢idlo 1 aktivuje vystup 2, tlacidlo 2
aktivuje vystup 1 atd. V tomto pripade pri ukladani vysielaca musi
byt stlacené Zelané tlaCidlo, a to pre kazdy vystup, ktory sa ma akti-
vovat. Prirodzene, kazdé tlacidlo moze aktivovat len jeden vystup,
pricom ten isty vystup méze byt aktivovany viacerymi tlacidlami.
kazdé tlacidlo obsadi jedno miesto v pamati.

InStalacia antény

Na dobré fungovanie si prijima¢ vyzaduje anténu typu ABF alebo
ABFKIT. Bez antény je dosah obmedzeny na par metrov. Anténa
sa musi inStalovat’ ¢o najvyssie. Ak je v blizkosti kovova alebo Zele-
zobetdnova konstrukcia, anténu moézete umiestnit navrch. Ak je
kabel dodavany spolu s anténou prili$ kratky, pouzite koaxialny ka-
bel s odporom 50 Ohm (napr. RG58). Kabel nesmie byt dlhsi ako
10 m.

J

Ak je anténa inStalovana na mieste, ktoré nie je uzemnené (muro-
vané konstrukcie), svorka tienenia sa méze uzemnit na dosiahnutie
vacSieho dosahu. Samozrejme, pripojenie k zemi musi byt ¢o naj-
kratSie a kvalitné. Ak anténa ABF alebo ABFKIT neméze byt inSta-
lovana, celkom dobré vysledky mozete dosiahnut pomocou drétu
dodaného s prijimacom, ktory nechate lezat naplocho.




Ulozenie dialkového ovladania do pamate

AKed’ sa aktivuje faza ukladania do pamate, hociktory
vysielaé, spravne rozoznany v dosahu prijmu radiového
prijimaca, sa ulozi do paméte. Pozorne zhodnot'te tiuto
skutocnost’, pripadne odpojte anténu, aby ste znizili dosah
prijimaca.

Proces ukladania dialkového ovladania do pamate musi byt vyko-
nany v urcitom ¢asovom limite. Je teda potrebné, aby ste si preci-
tali a pochopili cely postup este predtym, ako zaCnete.

Pri vykonavani nasledovnej operacie je treba pouzivat tla¢idlo na-
chadzajlce sa na krabi¢ke radiového prijimaca (pol. A, obr. 1b), a
prislisnu led (pol. B, obr. 1b)vlavo od tlacidla.

Tabulka "B1" UloZenie do pamate spésobom | Priklad
(kazdé tlacidlo aktivuje prislusny vystup na prijimaci)
1. Stlacte a drzte stlacené tlacidlo na prijimaci aspor 3 sekundy.
(R 3s
2. Ked' sa rozsvieti led, tlacidlo uvolnite. N 4
paN
3. Do 10 sekund stlacte aspori na 2 sekundy 1. tlacidlo na vysielaci, i
ktory chcete ulozit do pamate. 2s
Poznamka: Ak uloZenie do pamate prebehlo spravne, led na prijimaci 3-krat blikne. L
Ak su dalSie vysielae na uloZzenie do pamate, do dalSich 10 sekind zopakujte krok 3. h;
Faza ukladania do pamate sa ukonc¢i, ak po¢as 10 sekind nebudu prijaté nové kody. 3x

Tabulka "B2" UloZenie do pamate spésobom I Y ED

(ku kazdému tlacidlu moze byt priradeny zvlastny vystup)
1. Stlacte a uvolnite tlacidlo na prijimaci, a to tolkokrat, aké €islo ma {f

Zelany vystup (2-krat pre vystup €. 2). Crx
2. Skontrolujte, ¢i led vykona rovnaky pocet bliknuti, ako je Cislo N

ziadaného vystupu (2 bliknutia ak ide o vystup €. 2). 7T
3. Do 10 sekund stlacte aspori na 2 sekundy Zelané tlacidlo na vysielaci, {f

ktory sa ma ulozit do pamate. Crxd 2s
Poznamka: Ak uloZenie do pamate prebehlo spravne, led na prijimaci 3-krat blikne.
Ak su dalSie vysielae na ulozenie do pamate, do dalSich 10 sekind zopakujte krok 3. Y]é

3x

Faza ukladania do pamate sa ukonc¢i, ak po¢as 10 sekind nebudu prijaté nové kody.

-

Ukladanie do pamate z dialky

Novy vysiela€ je mozné ulzozit do pamate prijimaca aj bez priame-
ho pouzitia tlagidla. Na to je potrebné mat k dispozicii dialkové
ovladanie uz ulozené v pamati a funkéné. Novy vysiela¢ "zdedi"
vlastnosti toho, ktory je uz ulozeny.

AK je teda prvy vysielac ulozeny v pamati spésobom I, aj novy sa
ulozi do pamate spésobom I, pricom sa mdze stlacit hociktoré
z tlacidiel vysielaca. Ak je prvy vysiela€ ulozeny v pamati spdso-
bom I, aj novy bude uloZzeny do paméate spésobom Il, ale na prvom

vysielaci treba stlacit tlaCidlo, ktoré aktivuje Zelany vystup, a na
druhom vysielaci tlacidlo, ktoré sa ma ulozit do pamate. Je ddle-
Zité najprv si precitat vSetky inStrukcie, az potom pristupit k vyko-
naniu operacii - jednej po druhej bez prerusenia.

Teraz, s dvomi dialkovymi ovladaniami, ktoré nazveme NOVE
(ieho kod ma byt uloZzeny) a STARE (toto je uZ uloZené v pamati),
sa postavte na dosah radiového prijimaca a vykonajte kroky
uvedené v tabulke.

Tabul'ka "B3" Ulozenie do pamate z dialky Priklad
1. Stlacte aspori na 5 sekind tlacidlo na NOVOM vysielaéi, potom uvolnite. L 4 4
nabs @
2. Stlaéte pomaly 3-krat tladidio na STAROM vysieladi. s ¥ ¥
@ 1s @ 1s 1s
3. Stlacte pomaly 1-krat tlacidlo na NOVOM vysielaéi, potom uvolnite.
CrxY 1x

/
)

Poznamka: ak su dalSie vysielae na uloZzenie do pamate, zopakujte vSetky kroky pre kazdy novy vysielac.




Vymazanie vSetkych vysielacov

Nasledovnym postupom je mozné vymazat' vSetky kddy pritomné v pamati:

Tabul'ka "B4" Vymazanie vSetkych vysielacov Priklad

1. Stlacte a podrzte stlacené tlacidlo na prijimaci. ¥

2. Pockajte, kym sa rozsvieti led, pootom c¢akajte, kym zhasne NI NI

a eSte pockajte, kym 3-krat blikne. N O < 3x
3. Presne pocas 3. bliknutia uvolnite tlacidlo. 4 NI
2T\ 3,
h/
\Poznémka: Ak proces prebehol spravne, po chvilke led vykona 5 bliknuti. N 5x j
Technické parametre
W ——
SMXI SMXIS SMXIF
Dekddovanie Rolling code Rolling code 1024 kombinacii FLO
52 bit FLOR 64 bit SMILO

Kompeatibilita s vysielacmi FLOR, VERY VR SMILO FLO, VERY VE

Frekvencia 433.92 MHz

Vstupny odpor 52 ohm

Vystupy 4 (na konektore SMXI)

Citlivost’ lepSia ako 0.5 yVv

Pracovna teplota -10°C++55°C

FLOR VERY VR FLO VERY VE SMILO
Tlacidla 1-2-4 2 1-2-4 2 2-4
Napajanie 12 Vdc batéria 23 A | 6 Vdc litiova batéria | 12 Vdc batéria 23 A | 6 Vdc litiova batéria | 12 Vdc batéria 23 A
Spotreba 10 mA 10 mA 15 mA 10 mA 25 mA
Frekvencia 433.92 MHz
Pracovna teplota -40°C++85°C
Vysielaci vykon 100 pW

-
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Dichiarazione CE di conformita / Vyhlasenie o zhode CE
(secondo Direttiva 98/37/EC, Allegato II, parte B) (podla Nariadenia 98/37/EC, priloha I, ¢ast B)

Numero / Cislo: 151/SMXI Data / Datum: 5/2002 Revisione / Revizia: 0

Il sottoscritto Lauro Buoro, Amministratore Delegato, dichiara che il prodotto:
Dolupodpisany Lauro Buoro, konatel spolo¢nosti, vyhlasuje, Ze vyrobok:

Nome produttore / Meno vyrobcu: NICE s.p.a.

Indirizzo / Adresa: Via Pezza Alta 13, 31046 Z.I. Rustigné -ODERZO- TALIANSKO

Tipo / Typ: Ricevitore radio 433MHz / Radiovy prijima¢ 433 MHz

Modello / Model: SMXI, SMXIS, SMXIF

Risulta conforme a quanto previsto dalle seguenti Norme armonizzate / Vyhovuje nasledovnym harmonizovanym normam

Riferimento n° Edizione Titolo Livello di valutazione Classe

Referen¢né ¢. Vydanie Nadpis Stupen hodnotenia Trieda

1999/5/CE 1999 DIRETTIVA R&TTE/Nariadenie R&TTE

ETS300683 1997 Radio Equipment and Systems (RES);Electromagnetic Compatibility (EMC) I
standard for Short Range Devices (SRD) operating on frequencies between 9KHz and 25GHz

EN300220-3 2000 APPARATI RADIO E SISTEMI - CARATTERISTICHE TECNICHE E METODI DI MISURA | (LPD)

PER APPARATI RADIO TRA 25MHz A 1000MHz
Radiové zariadenia a systémy - Zariadenia s kratkym dosahom - Technické parametre
a skusobné metody pre radiové zariadenia medzi 25 MHz a 1000 MHz
REGOLAZIONE ALL'USO DEI DISPOSITIVI A CORTO RAGGIO
Uprava k pouzivaniu zariadeni s kratkym dosahom (SRD)

EN60950 2nd ed. 1992 APPARECCHIATURE PERLA TECNOLOGIA DELL INFORMAZIONE. SICUREZZA.
+A1: 1993 + A2: 1993 + A3: 1995 + A4: 1997 + A11: 1997 + EN41003/1993.

Inoltre dichiara che non é consentita la messa in servizio del prodotto suindicato finché la macchina, in cui il prodotto stesso & incorporato,
non sia identificata e dichiarata conforme alla direttiva 98/37/CEE / Okrem toho vyhlasuje, Ze uvedeny vyrobok neméze byt uvedeny do prevadzky,kym
stroj, do ktorého je zabudovany, nebol oznaéeny a vyhlaseny zhodnym s Nariadenim 98/37/CEE.

Il prodotto suindicato si intende parte integrante di una delle configurazioni di installazione tipiche, come riportato nei nostri cataloghi generali
Horeuvedeny vyrobok sa rozumie ako neoddelitelna ¢ast jednej z typickych instalacnych konfiguracii, ako je uvedené v nasich generalnych katalégoch.

Oderzo, 13. maja 2002 (Amministratore Delegato)
(konatel')” ;
Lauro Buor plaved
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Dichiarazione CE di conformita / Vyhlasenie o zhode CE
(secondo Direttiva 98/37/EC, Allegato I, parte B) (podl'a Nariadenia 98/37/EC, priloha Il, €ast B)

Numero / Cislo: 150/RO-TH Data / Datum: 5/2002 Revisione / Revizia: 0
Il sottoscritto Lauro Buoro, Amministratore Delegato, dichiara che il prodotto:

Dolupodpisany Lauro Buoro, konatel spolo€nosti, vyhlasuje, Ze vyrobok:
Nome produttore / Meno vyrobcu: NICE s.p.a.

Indirizzo / Adresa: Via Pezza Alta 13, 31046 Z.I. Rustigné — ODERZO - TAUANSKO

Tipo / Typ: Motoriduttore elettromeccanico 230 V.a.c. per cancelli scorrevoli / Elektromechanicky prevodovy motor pre posuvné brany
Modello / Model: RO1040, ROK3004

Accessori / PrisluSenstvo: Ricevitore radio mod. SMXI/ Réadiovy prijima¢ mod. SMXI

Risulta conforme a quanto previsto dalle seguenti direttive comunitarie / Spifia nasledovné nariadenia spoloéenstva
Riferimento n° Titolo

Referenéné ¢. Nadpis
73/23/CEE DIRETTIVA BASSA TENSIONE/ Nariadenie o nizkom napéati
89/336/CEE DIRETTIVA COMPATIBILITA' ELETTROMAGNETICA (EMC) / Nariadenie o elektromagnetickej kompatibilite (EMC)
98/37/CE (EX 89/392/CEE) DIRETTIVA MACCHINE / Nariadenie o strojoch
Risulta conforme a quanto previsto dalle seguenti Norme armonizzate / Vyhovuje nasledovnym harmonizovanym normam
Riferimento n°  Edizione Titolo Livello di valutazione Classe
Referencné €. Vydanie Nadpis Stuperi hodnotenia Trieda
EN60335-1 04/1998 Sicurezza degli apparecchi elettrici d’'uso domestico e similare — Norme generali.
Bezpecnost elektrickych zariadeni na domace a podobné pouzitie - VSeobecné predpisy
EN60204-1 09/1993 Sicurezza del macchinario-Equipag. elettrico delle macchine-Parte 1:Reg.generali
Bezpe&nost strojov - Elektrické vybavenie strojov - Cast 1: V&eobecné predpisy
EN55022 09/1998 Apparecchi per la tecnologia dell'informazione. B

Caratteristiche di radiodisturbo. Limiti e metodi di misura
Zariadenia informacnej technoldgie. Parametre radiového rusenia.
Meracie limity a metody

ENV50204 04/1996 Campo elettromagnetico irradiato dai radiotelefoni numerici - Prova di immunita. 10V/m A
Elektromagnetické radiacné polia od digitalnych radiotelefénov - Skuska odolnosti
EN61000-3-2-3 03/1995 Parti 2-3: Armoniche/Flicker A

Casti 2-3: Harmonizacia/Flicker
Compatibilita elettromagnetica (EMC) / Elektromagneticcka kompatibilita (EMC)
Parte 4: Tecniche di prova e di misura / Cast 4: SkiSobné a meracie metody

EN61000-4-2 09/1996 Parte 2: Prove di immunita a scarica elettrostatica 6KV, 8KV B
Cast 2: Skusky odolnosti vogi elektrostatickému vybitiu

EN61000-4-3 11/1997 Parte 3: Prova d’immunita sui campi irradiati a radiofrequenza 10V/m, A
Cast 3: Skuska odolnosti na radiaénych a radiofrekvenénych poliach

EN61000-4-4 09/1996 Parte 4: Test sui transienti veloci/ immunita ai burst 2KV, 1KV B
Cast 4: Skuska elektrickych rychlych vodigov/odolnost vogi prasknutiu

EN61000-4-5 06/1997 Parte 5: Prova di immunita ad impulsi 4KV, 2KV B
Cast 5: Skigka odolnosti vo&i impulzom

EN61000-4-6 11/1997 Parte 6: Immunita ai disturbi condotti, indotti da campi a radiofrequenza 10V A
Cast 6: Odolnost vodi sprievodnému rugeniu vyvolanému radiofrekven&nymi poliami

EN61000-4-8 06/1997 Parte 8: Prova di immunita a campi magnetici a frequenza di rete 30A/m A
Cast 8: Skuska odolnosti vo&i magnetickym poliam so sietovou frekvenciou

EN61000-4-11 09/1996 Parte 11: Prove di immunita a buchi di tensione, brevi interruzioni e variazioni di tensione B-C

Cast 11: Skusky odolnosti vogi dieram v napéti, skratom a zmenam napétia

Risulta conforme a quanto previsto dalle altre norme e/o specifiche tecniche di prodotto / Vyhovuje dalS§im normam a/alebo technickym
Specifikaciam vyrobku

Riferimento n°  Edizione Titolo Livello di valutazione Classe
Referencné ¢. Vydanie Nadpis Stupen hodnotenia Trieda
EN 12445 11/2000 Industrial, commercial and garage doors and gates - Bezpecnost pri pouzivani

motorizovanych dveri - SkiSobné metddy
EN 12453 11/2000 Industrial, commercial and garage doors and gates - Bezpecnost pri pouzivani

motorizovanych dveri - Nalezitosti

Inoltre dichiara che non & consentita la messa in servizio del prodotto suindicato finché la macchina, in cui il prodotto stesso e
incorporato, non sia identificata e dichiarata conforme alla direttiva 98/37/CE / Okrem toho vyhlasuje, Ze uvedeny vyrobok nemdze byt
uvedeny do prevadzky, kym stroj, do ktorého je zabudovany, nebol oznaceny a vyhlaseny zhodnym s Nariadenim 98/37/CE.

P.S.:ll prodotto suindicato si intende parte integrante di una delle configurazioni di installazione tipiche, come riportato nei nostri
cataloghi generali / Uvedeny vyrobok je neoddelitelnou stucastou jednej z typickych inStalaénych konfigurécii, ako je uvedené v naSom generalnom katalogu.

Oderzo, 13. maja 2002
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MANUALE INSTRUCTIONS LIVRET ANLEITUNGSHEFT NAVOD NA

ISTRUZIONI MANUAL D’INSTRUCTIONS UND MONTAZ

E CATALOGO AND SPARE ET CATALOGUE ERSATZTEIL- A KATALOG

RICAMBI PARTS DES KATALOG NAHR. DIELOV
CATALOGUE RECHANGES

Motoriduttore Electromechanical Mototréducteur Elektromechanischer Elektromechanicky

elettromeccanico gearmotor for électromécanique Antrieb fur prevodovy motor

per cancelli sliding gates pour portails Gleittore pre posuvné brany

scorrevoli coulissants

nlce C€

TENTO NAVOD JE URCENY VYHRADNE INSTALUJUCEMU.
InStalaciu méze vykonat’ len osoba s opravnenim podFa Vyhlasky 718/2002.




ROBO

MODELLI E CARATTERISTICHE -
MODELLE UND EIGENSCHAFTEN -

MODELS AND CHARACTERISTICS -
MODELY A CHARAKTERISTIKA

MODELES ET CARACTERISTIQUES

@ ® ) &
ROK300 | Con centrale, 300 Kg. With central unit, 300 kg | Avec centrale, 300 kg, Mit Steuereinheit, S elektronikou, 300 kg
ROK3004 | frizione elettronica. electronic clutch embrayage électronique.| 300 kg, elektronische elektronicka spojka
Kupplung.
Con centrale, 600 Kg. With central unit, 600 kg | Avec centrale, 600 kg, Mit Steuereinheit, S elektronikou, 600 kg
RO 1000 | frizione elettronica. electronic clutch embrayage électronique.| 600 kg, elektronische elektronicka spojka
Kupplung.
RO 1010 Con centrale, 600 Kg. With central unit, 600 kg | Avec centrale, 600 kg, | Mit Steuereinheit, S elektronikou, 600 kg
frizione elettronica. electric clutch embrayage électrique. 600 kg, elektrische elektricka spojka
Kupplung.
Con centrale, 600 Kg. With central unit, 600 kg | Avec centrale, 600 kg, Mit Steuereinheit, S elektronikou, 600 kg
RO 1040 | frizione meccanica. mechanical clutch embrayage mécanique. | 600 kg, mechanische mechanicka spojka
Kupplung.
Con centrale intelligente | RoboPlus with an RoboPlus avec centrale | RoboPlus mit RoboPlus s inteligentnou
RO 1124 | 400 Kg. encoder (24 V) | intelligent unit, 400 kg - | intelligente, 400 kg - intelligenter Zentrale, elektronikou, 400 kg -
(24 V) encoder ecodeur (24 V). 400 kg - (24 V) encoder | encoder (24 V)

DATI TECNICI - TECHNICAL DATA - DONNEES TECHNIQUES - TECHNISCHE DATEN - TECHNICKE PARAMETRE

Unita di misura - Unit of measure
Unité de mesure - Mal3einheit
Merna jednotka

ROK300
ROK3004

RO1000
RO1010
RO1040

RO1124

Alimentazione - Power supply
Alimentation - Speisung
Napajanie

Vac

230
50Hz

110
60Hz

230
50Hz

110
60Hz

Vdc

24

Potenza assorbita - Absorbed power
Puissance absorbée Aufgenommene
Leistung - Vykon

(W)

250

230 400

120

Assorbimento di linea - Line input
Absorption de ligne - Linienaufnahme
Odber prudu

Assorbimento motore - Motor absorption
Absorption moteur - Nenntroment des
Motors - Odber pradu (motor)

()

1.2

2.2 1.8

3.4

0.5

Condensatore incorporato - Condenser
built-in - Condensateur incorporé
Kondensator eingebaut

Zabudovany kondenzator

HF

10

30 14

30

Grado di protezione - Protection level
Indice de protection - Schutzgart
Stupen ochrany

43

Coppia - Torque - Couple
Drehmoment - Kratiaci moment

Nm

10

17

10

Velocita - Speed - Vitesse
Geschwindigkeit
Rychlost

m/s

0.18

0.22 0.18

0.22

0.2

Spinta max. - Maximum thrust
Pousée maximum - Max. Schub
Max. tlak

260

560

330

Peso max cancello - Max. weight of gate
Poids max. portail - Max. Gewicht Tor
Max. vaha brany

kg

300

600

400

Temperatura di esercizio - Working
temperature - Température de service
Betriebstemperatur - Pracovna teplota

°C

Termoprotezione - Thermal protection
Protection Thermique - Wéarmeschutz
Tepelna poistka

-20° + +70°

140°

Classe di isolamento - Insulation class
Classe d'isolement - Isolierungsklasse
|1zola€na trieda

Ciclo di lavoro - Working cycle
Cycle de travail - Arbeitszyklus
Pracovné cykly

%

30

80

Peso motore - Motor weight
Poids moteur - Motorgewicht
Vaha motora

kg

10

2




ROBO

(D  VERIFICHE E
PRELIMINARI

A) Leggere attentamente

le istruzioni.

B) Prima di passare all'in-
stallazione, accertarsi che
la struttura del cancello sia
solida ed appropriata.

C) Accertarsicheil cancel-
lo, durante tutto il suo movi-
mento, non subisca punti di
attrito e che non vi sia peri-
colo di deragliamento.

D) Accertarsi della presen-
za dei franchi di sicurezza.

CHECKING
AND PRELIMINARY
PROCEDURES

A) Read the instructions
carefully.

B) Before starting
installation, ensure that the
structure of the gate is
sturdy and appropriate.

C) Ensure that there is no
point of friction during the
entire movementofthe gate.
and that there is no danger
of derailment.

D) Ensure that the safety
side panels are present.

@ CONTROLES
PRELIMINAIRES

A) Lire attentivement les
instructions.

B) Avant de passer a
l'installation, s’assurer que
la structure de la grille soit
solide et appropriée.

C) S’assurer que la grille
n'ait pas de points de
frottement durant tout le
mouvementetqu'iln’yapas
de danger de déraillement.
D) S’assurer que les cbtés
de sécurité sont présents

(@® PRUFUNGEN
UND VORBEREITEN
DE ARBEITEN

A) Lesen Sie die
Anleitungen aufmerksam
durch.

B) Vor der Installation
sicherstellen, daR die
Struktur lhres Tors solide
und die Montage
geeignet ist.

C) Sicherstellen, daR das
Tor wéhrend der gesamten
Bewegung auf keine
Reibpunkte trifft und keine
Entgleisungsgefahr
besteht.

D) Stellen Sie die Prasenz
der Sicherheitsflanken
sicher.

far

@& KONTROLY
A PREVIERKY

A) Pozorne si precitajte
inStrukcie.

B) Predtym, ako pristupite
k instalacii, presvedcte sa,
Z2e konStrukcia brany je
pevna a vhodna.

C) Uistite sa, ze v celej
drahe brany nie su body
trenia a ze nehrozi riziko
vykolajenia.

D) Skontrolujte pritomnost’
bezpec€nostnych hran.

QUADRO D' INSIEME - OVERALL PICTURE - CADRE GENERAL - UBERSICHTZEICHNUNG - PREHCADNA SCHEMA
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1) Colonnina. 1) Column 1) Colonne de support 1) Saule 1) Stipik
2) Fotocellula. 2) Photocell 2) Cellule photoélectrique 2) Fotozelle 2) Fotobunka
3) Selettore a chiave o 3) Key selector or digital ~ 3) Sélecteur a clé et clavier 3) Wahlschalter mit 3) Klucovy prepinac alebo
tastiera digitale. keypad digital Schlissel oder Tastfeld digitélna klavesnica
4) Cartello di avvertenza. 4) Warning sign 4) Panneau 4) Hinweisschild 4) Vystrazna tabulka
5) Lampeggiatore. 5) Flashing light d'avertissement 5) Blinklampe 5) Majak
6) Antenna. 6) Aerial 5) Clignotant 6) Antenne 6) Anténa
7) Robo. 7) Robo 6) Antenne 7) Robo 7) Robo
8) Linea di alimentazione. 8) Power supply line 7) Robo 8) Speisungsleitung 8) Napajanie
9) Staffe per finecorsa. 9) Stroke end brackets 8) Ligne d’alimentation 9) Anschlagbiigel 9) Konzoly koncovych
10) Cremagliera. 10) Rack 9) Pattes de fin de course  10) Zahnstange dorazov

10) Crémaillere

10) Ozubeny hreben




ROBO

DIMENSIONI D' INGOMBRO

250

LI

- DIMENSIONS - DIMENSIONS D’ENCOMBREMENT - RAUMBEDARF - ROZMERY

290

195

MANOVRA MANUALE - MANUAL OPERATION - MANOEUVRE MANUELLE -
MANUELLE HANDHABUNG - MANUALNY MANEVER

OBR. 1
[
OBR. 2
)
1) Fare scorrere all'indietro
il copriserratura.

2) Inserire la chiave e
ruotarla in senso orario di
90° (Fig. 2).

3) Tirare a se la maniglia
agendo dapprima sulla
chiave stessafino a portarla
perpendicolare al ROBO

(Fig. 3).

1) Slide the key cover back.
2) Insert the key and turn it
clockwise by 90° (Fig. 2).
3) Pulloutthe handle viathe
key until it is perpendicular
to the ROBO (Fig. 3).

OBR. 3

)

1) Faire coulisser vers
I'arriere le cache-serrure.
2) Introduire la clé et la
tourner de 90° dans le sens
des aiguilles d’'une montre
(Fig. 2).

3) Tirer vers soi la poignée
en agissant d'abord sur la
clé proprement dite de
maniére a la placer
perpendiculairement au
ROBO (Fig. 3)

@

1) Die Abdeckung des
Schlosses zurtickschieben.
2) Den Schlussel
einstecken und um 90°
nach rechts drehen
(Abbildung 2).

3) Den Griff an dem
Schlissel nach vorne
ziehen, bis er senkrecht zu
Robo steht (Abbildung 3).

&®

1) Kryt zamku posunte
dozadu.

2) Vlozte klu¢ a otocte ho
v smere hodinovych rugiciek
0 90° (obr. 2).

3) Tahanim kluéa otvorte
dvierka a dajte ich do
polohy kolmo na ROBO
(obr. 3).




ROBO

(D FISSAGGIO PIASTRA DI BASE

Rispettando le misure d'ingombro (Fig. 1), fissare a terra la piastra di base
mediante 4 robusti tasselli ad espansione (Fig. 4) oppure annegarla nel
calcestruzzo.

Prevedere una o piu guaine per il passaggio dei cavi elettrici (Fig. 4).

N.B. Seil cancello superai 200 Kg di peso, oppure lavorain condizioni
gravose, € obbligatorio annegare totalmente nel calcestruzzo la
piastra di base.

FITTING THE BASE PLATE

Observing the overall dimensions (Fig. 1), fix the base plate to the ground
by means of 4 strong rawl plugs (Fig. 4) or bury the counterplate in the
concrete.

N.B. If the gate weights over 200 kg or operates in difficult conditions,
the base plate must be entirely buried in concrete.

(P FIXATION PLAQUE DE BASE

En respectant les dimensions d’encombrement (Fig. 1), fixer au sol la
plaque de base a I'aide de 4 vis a expansion (Fig. 4) ou bien noyer dans le
ciment la contre-plaque.

Prévoir une ou plusieurs gaines pour le passage des céables électriques

(Fig. 4)

N.B. Si la grille pése plus de 200 kg ou travaille dans des conditions
difficiles, il faut noyer complétement la plaque de base dans le béton.

(D BEFESTIGUNG DER GRUNDPLATTE

Die Grundplatte unter Beachtung der Abmessungen (Abbildung 1) mit vier
soliden Expansionsdiibeln am Boden befestigen (Abbildung 4) an dem die
mitgelieferte Platte befestigt wird, in den Beton eingiel3en.

Ein oder mehrere Kabelrohre fir die Elektrokabel verlegen (Abbildung 4).

Hinweis. Wenn das Gewicht des Tores 200 kg libersteigt oder wenn
das Tor unter erschwerten Bedingungen arbeitet, mu3 die
Grundplatte vollstandig in Beton eingebettet werden.

(B  UPEVNENIE ZAKLADOVEJ PLATNE

Respektujuc vonkajsie rozmery (obr. 1), upevnite zakladovu platfiu na zem
pomocou 4 silnych roztahovacich hmozdiniek (obr. 4) alebo ju ponorte
do beténu.

Pripravte jednu alebo viac trubiek pre elektrické kable (obr. 4).

Poznamka: Ak brana vazi viac ako 200 kg alebo pracuje v stazenych
podmienkach, zakladova platina musi byt celkom ponorena do
beténu.
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OBR. 4




ROBO

(D FISSAGGIO MOTORIDUTTORE

Togliere il coperchio svitando le viti (Fig. 5).

Appoggiare il motoriduttore sulla piastra.

Inserire le due viti a brugola (Fig. 6).

Posizionare il motoriduttore in funzionamento manuale.

Predisporre la cremagliera.

Appoggiare sull'ingranaggio il primo elemento di cremagliera (Fig. 7)
e bloccarlo con viti e distanziarli al cancello, facendo scorrere |'anta.

Per un corretto posizionamento degli altri elementi & necessario utilizzare un
elemento che funzioni da contro cremagliera (Fig. 8).

E'importante che fra cremagliera ed ingranaggio ci sia un certo gioco (almeno
1 mm) in modo che il peso del cancello non gravi mai sul motoriduttore.
Qualora la regolazione consentita dalla cremagliera non fosse sufficiente,
€ possibile compensare l'altezza del motoriduttore agendo sulle quattro viti
(Fig. 9).

E'importante bloccare energicamente le due viti a brugola (Fig. 6), assicuran-
dosi che durante tutta la corsa del cancello, il motoriduttore sia ben saldo a
terra.

Posizionare in modo approssimativo le due staffe di finecorsa sulla
cremagliera ed agendo manualmente sul cancello, procedere al fissaggio
definitivo.

FITTING THE GEARMOTOR

Remove the cover unscrewing the screws (Fig. 5).

Rest the gearmotor on the plate.

Insert the two socket head screws (Fig. 6).

Set the gearmotor to manual operation.

Fit the rack.

Rest thefirstrack elementonthe gear (Fig. 7) and lock it to the gate with screws
and spacers, sliding the gate backwards and forwards.

For correct positioning of the other elements, a counter-rack element must be
used (Fig. 8).

There must be a clearance between the rack and gear of at least 1 mm so that
the gate never weighs on the gearmotor.

Ifthe rack adjustment s not sufficient, the height of the gearmotor can be raised
via the four screws (Fig. 9).

Itis important to lock the two socket head screws tightly (Fig. 6) ensuring that
the gearmotor is firmly secured to the ground during the whole gate travel.
Position the two limit stop brackets approximately on the rack and move the
gate by hand to fix them in place.

OBR. 6




@  FIXATION MOTOREDUCTEUR

Enlever le couvercle en dévissant les vis (Fig. 5).

Poser le motoréducteur sur la plaque.

Introduire les deux vis avec hexagone en creux (Fig. 6)

Positionner le motoréducteur en fonctionnement manuel.

Préparer la crémaillére.

Poser sur I'engrenage le premier élément de la crémaillére (Fig. 7) et le bloquer
avec des vis et des entretoises au portail en faisant coulisser celui-ci.

Pour un positionnement correct des autres éléments, il est important d’utiliser un
élément faisant fonction de contre-crémaillere (Fig. 8).

Il est important de laisser un certain jeu (au moins 1 mm) entre crémaillere et
engrenage de maniére que le poids du portail ne porte jamais sur le motoréducteur.
Si le réglage permis par la crémaillére se révele insuffisant, on peut compenser la
hauteur du motoréducteur en agissant sur les quatre vis (Fig. 9).

Il est important de bloquer énergiquement les deux vis avec hexagone en creux
(Fig. 6) en s’assurant que durant toute la course du portail le motoréducteur est bien
fixé au sol.

Positionner de maniéere approximative les deux brides de fin de course sur la
crémaillere et en agissant manuellement sur le portail, procéder a la fixation
définitive.

(@ BEFESTIGUNG DES ANTRIEBS

Die Schrauben I6sen und den Deckel abnehmen (Abbildung 5).

Den Antrieb auf der Platte aufsetzen.

Die beiden Inbusschrauben einsetzen (Abbildung 6).

Den Antrieb auf manuellen Betrieb stellen.

Die Zahnstange anbringen.

Das erste Zahnstangenelement in das Zahnrad einsetzen (Abbildung 7) , mit den
Schrauben sperren und mit dem Torfliigel mit dem Tor ausrichten.

Fur eine korrekte Ausrichtung der Ubrigen Elemente ist es wichtig, ein Element zu
wahlen, daR von der Mitte der Zahnstange arbeitet (Abbildung 8).

Es ist wichtig, daR sich ein gewisses Spiel zwischen Zahnstange und Zahnrad
befindet (zumindest 1 mm), damit das Gewicht des Tors nie auf dem Antrieb lastet.
Es ist mdglich, die Hohe des Antriebs mit den vier Schrauben auszugleichen
(Abbildung 9), wenn die von der Zahnstange gestattete Einstellung nicht
ausreichend ist.

Es ist &ufRerst wichtig, die beiden Inbusschrauben (Abbildung 6) fest anzuziehen,
um sicherzustellen, daf? der Antrieb bei der Bewegung des Tors sicher am Boden
befestigt ist.

Die beiden Endanschlagwinkel ungefahr an der Zahnstange ausrichten und durch
manuelles Einwirken auf das Tor die definitive Befestigung ausfihren.

@K  UPEVNENIE MOTORA

Odskrutkujte skrutky a zlozte kryt (obr. 5).

Motor polozte na zakladovu platfiu.

Vlozte dve imbusové skrutky (obr. 6).

Motor nastavte na manuélne ovladanie.

Pripravte si ozubeny hrebern.

Zalozte prvy diel hrebena na ozubené koleso (obr. 7) a upevnite ho skrutkami
a medzernikmi, pri¢om si posuvate kridlo ruéne.

Aby ste spravne namontovali ostatné diely, je potrebné pouzit jeden kus ozubeného
hrebefa ako podlozku (obr. 8).

Délezité je, aby medzi hrebefiom a ozubenym kolesom zostala urcita vola
aspon 1 mm), aby sa vaha brany neprenasala na motor.

Ak nie je mozné hreber primerane nastavit, da sa upravit vySka motora, a to
prostrednictvom Styroch skrutiek (obr. 9).

Je potrebné velmi silno zatiahnut dve imbusové ksrutky (obr. 6) a uistit' sa, ze
pocas celého chodu brany sedi motor pevne na zemi.

Dve konzoly koncovych dorazov umiestnite predbezne na hreben a ru¢ne posuvajte
branu, aby ste ich definitivne upevnili.




ROBO

(D REGOLAZIONE DELLA FRIZIONE MECCANICA

RO1020
Agire con cacciavite sulla vite (Fig. 10).

Attenzione, il motoriduttore viene fornito con la frizione regolata al
massimo; occorre che inizialmente si diminuisca la coppia.

Per aumentare la coppia ruotare in senso orario.
Per diminuire la coppia ruotare in senso antiorario.

ADJUSTING THE MECHANICAL FRICTION
RO1020

Adjust the screw using a screwdriver (Fig. 10).

Caution - the gearmotor is supplied with the clutch set to maximum;
the torque must be initially reduced.

To increase the torque turn clockwise.
To reduce the torque turn anti-clockwise.

(® REGLAGE DE L’EMBRAYAGE MECANIQUE
RO 1020

Agir avec un tournevis sur la vis (Fig. 10).

Attention, le motoréducteur est fourni avec I'embrayage réglé au
maximum; au début, il faut en diminuer le couple.

Pour augmenter le couple, tourner dans le sens des aiguilles d'une

montre.

Pour diminuer le couple, tourner dans le sens contraire aux aiguilles

d’une montre.

(@  EINSTELLUNG DER MECHANISCHEN KUPPLUNG

RO1020

Mit einem Schraubenzieher die Schraube drehen (Abbildung 10).
Achtung, der Antrieb wird mit auf das Maximum eingestellter
Kupplung geliefert; zu Beginn mu3 das Drehmoment verringert

werden.

Zum Anheben des Drehmoments nach rechts drehen.
Zum Verringern des Drehmoments nach links drehen.

G®  NASTAVENIE MECHANICKEJ SPOJKY
RO1020

Na nastavenie pouzite skrutkova¢ (obr. 10).

Pozor, motor sa dodava so spojkou nastavenou na maximum.

Doporucuje sa spociatku znizit’ kratiaci moment.

Kratiaci moment zvySite otd€anim skrutkovaca v smere hodinovych

ruCiCiek a znizite otacanim proti smeru hodinovych ruciciek.

\y

OBR. 10
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ROBO

(D REGOLAZIONE DELLA FRIZIONE ELETTRICA
RO1010

La regolazione della coppia € affidata al trasformatore incorporato.
Vi sono 5 posizioni con indicazioni 30% + 100% (Fig. 11).

ADJUSTING THE ELECTRIC CLUTCH
RO1010

The incorporated transformer regulates the torque.
There are 5 positions marked 30% - 100%. (Fig. 11).

(® REGLAGE DE ’EMBRAYAGE ELECTRIQUE
RO 1010

Le réglage du couple est assuré par le transformateur incorporé.
Il'y a 5 positions avec indications 30% + 100% (Fig. 11).

(@  EINSTELLUNG DER ELEKTRISCHEN KUPPLUNG
RO1010

Die Einstellung des Drehmoments erfolgt durch den integrierten Transformator.
Es gibt funf Positionen mit der Anzeige 30 % bis 100 % (Abbildung 11)

@K NASTAVENIE ELEKTRICKEJ SPOJKY
RO1010
Nastavenie kratiaceho momentu sa robi prostrednictvom zabudovaného OBR. 11

transformatora. Je 5 poléh oznacenych 30 % az 100 % (obr. 11).

(D REGOLAZIONE DELLA FRIZIONE ELETTRONICA
RO1000 /7 RO1024

La regolazione della coppia € di tipo elettronico. (Fig. 12)

Attenersi alle istruzioni allegate della centralina elettronica.

EFFETTUARE TUTTE LE REGOLAZIONI RISPETTANDO LE NORMATIVE
VIGENTI.

ADJUSTING THE ELECTRONIC CLUTCH
RO1000/RO1024

The torque is electronically adjusted (Fig. 12).

Follow the instructions enclosed with the electronic control unit.

PERFORM ALL ADJUSTMENTS IN COMPLIANCE WITH CURRENT
REGULATIONS.

® REGLAGE DE L’EMBRAYAGE ELECTRONIQUE
RO 1000/R0O1024

Le réglage du couple est de type électronique (Fig. 12).

Suivre les instructions fournies avec la centrale électronique.

EFFECTUER TOUS LES REGLAGES EN RESPECTANT LES NORMES EN
VIGUEUR.

(@ EINSTELLUNG DER ELEKTRONISCHEN KUPPLUNG
RO1000/RO1024

Die Einstellung des Drehmoments erfolgt elektronisch (Abbildung 12).
Halten Sie sich an die mit der Steuereinheit gelieferten Anweisungen.
ALLE EINSTELLUNGS-ARBEITEN UNTER BEACHTUNG DER
GELTENDEN VORSCHRIFTEN VORNEHMEN.

@K NASTAVENIE ELEKTRONICKEJ SPOJKY

RO1000/RO1024 OBR. 12
Je to nastavenie elektronického typu (obr. 12).

Riad'te sa navodom prilozenym k riadiacej jednotke.
VSETKY NASTAVENIE VYKONAVAJTE V SULADE S PLATNYMI
PREDPISMI.




ROBO

(D CATALOGO RICAMBI SPARE PARTS CATALOGUE
(& CATALOGUE DES RECHANGES (@ ERSATZTEILKATALOG GO KATALOG NAHRADNYCH DIELOV

34

(D Periricambi N ° 26 - 36 - 37 - 39 - 25 - 31 - 5 - 32, specificare il modello di "ROBO".

For parts no. 26 - 36 - 37 -39 -25-31 -5 - 32, please specify the ROBO model.
Pour les pieces de rechange n -36-37-39-25-31-5-32, préciser le modéle de “ROBQO”.
I ie d h °26-36-37-39-25-3 32, préciser | dele d OBO

(D) Bei den Ersatzteilen 26 - 36 - 37 - 39 - 25 - 31 - 5 - 32, immer das Modell von “ROBO” angeben.

@K U dielov &. 26 - 36 - 37 - 39 - 25 - 31 - 5 - 32 je potrebné vidy $pecifikovat’ model “ROBO”.
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ROBO

@

®

@

S

Poz. Kéd Descrizione Description Description Beschreibung Popis
1 BMAM 4567 Ancoraggio motore. Motor anchoring Ancrage moteur Motorverankerung Ukotvenie motora
2 BMBM 4567 Base motore alluminio Aluminium motor base Base moteur aluminium Grundgestell Motor Al. Hlinikovéa zékladiia motora|
3 BMFP 4567 Flangia esterna di prot. External protection flange Flasque externe de protection Externer Schutzflansch VonkajSia ochranna priruba
4 BPBS 4540 Base scatola per centr. Base of central unit box |Base boitier pour centrale | Gehause fir Steuereinheit | Zakladia krabice elektroniky
5 Coperchio motor. Motor cover Couvercle motoréduc-teur Motordeckel Kryt motora
6 BPCO2 4540 Coperchio scat. centrale. Central unit box cover Couvercle botier centrale Deckel Gehéuse Kryt riadiacej jednotky
7 BPMS 4540 Sblocco Release Déblocage Entblockung Zblok
8 CM-B 1630 Chiave con cil. Key with barrel Clé avec cylindre Schlussel mit Zylinder KIu¢ s cylindrom
9 G8X305123 Grani a taglio 8x40 Zn. Slot grub screws Goujon a fente 8x40Zn Schneidbolzen 8x40Zn Rezné skrutky 8x40
10 | MICROI 1617 Microinterruttore Microswitch Microinterrupteur Mikroschalter Mikrospinaé
11 | MO-B 2640 Molla di sblocco Release spring Ressort de déblocage Entblockungsfeder Pruzinka zbloku
12 | MO-D 2640 Molla per finecorsa. Stroke end spring Ressort de fin de course | Feder Anschlag PruZinka koncového spinaca
13 | MO-E 2640 Molla spingi frizione Clutch push spring Ressort embrayage Druckfeder Kupplung Pruzinka tlagiaca spojku
14 | PECR62A 4670 Rotore motore Motor rotor Rotor moteur Rotor Motor Rotor
15 | PEDS62 4650 Statore Stator Stator Stator Stator
16 | PMCBR2 Bronzina autolubrificata Self-lubricating bearing Douille autolubrifiée Selbstsch. Bronzelager | Samomazné loZisko
17 | PMCSE25 Anello seeger g 25 Circlip Bague seeger g 25 Seegerring @ 25 Seegerové koliesko @ 25
18 | PMCS6 4630 Spina elastica Spring pin Cheville élastique Elastischer Stecker Elasticky kolik
19 | PMCUS3 4630 Cuscinetto 6005 Ball bearing Roulement 6005 Lager 6005 LozZisko 6005
20 | PMCU4 4630 Cuscinetto 6203 Ball bearing Roulement 6203 Lager 6203 LoZisko 6203
21 | PMCU5 4630 Cuscinetto 6204 Ball bearing Roulement 6204 Lager 6204 Lozisko 6204
22 | PMC108 4630 Chiavetta acc. 10x8x40. Steel key Clavette acier 10x8x40 Stahlschlussel 10x8x40 | Ocefovy klucik 10x8x40
23 | PMC66A 4630 Chiavetta acciaio 6x6x45. Steel key Clavette acier 6x6x45 Stahlschlussel 6x6x45 Ocelovy klucik 6x6x45
24 | PMC87A 4630 Chiavetta acciaio 8x7x15. Steel key Clavette acier 8x7x15 Stahlschlussel 8x7x15 Ocelovy klucik 8x7x15
25 Albero condotto. Driven shaft Arbre mené Welle Leitung Vodiaci hriadel
26 Albero motore. Drive shaft Arbre moteur Motorwelle Hriadel motora
27 | PMDDF 4610 Disco frizione ferodo Lining clutch disc Disque embr. ferodo Kupplung. Bremsbelag Spojkové brzdové obloZenie
28 | PMDDSF 4610 Disco spingi frizione Clutch push disc Disque embrayage Druckscheibe Kupplung | Spojkové tlaciace obloZenie
29 | PMDPAL1 4610 Piastra di ancoraggio Anchoring plate Plaque d’ancrage Verankerungsplatte Kotviaca platria
30 | PMDPC 4610 Pignone cremagliera zn. | Pinion for rack Pignon pour crémaillére|Ritzel fir Zahnstange. Ozubeny prevod hrebefia
31 Ruota condotta. Driven wheel Roue menée Rad Leitung Vodiace koleso
32 Vite senza fine. Worm screw Vis sans fin Endlosschraube Snek
33 | PMPS2 4610 Perno di sblocco Release pin Pivot de déblocage Entblockungsknauf Kolik zbloku
34 | V5X705102 Vite 5x70 zincata Galvanized screw Vis 5x70 zinguée Schraube 5x70 verzinkt | Zinkovana skrutka 5x70
35 | v8x405102 Vite 8x40 zincata Galvanized screw Vis 8x40 zinguée Schraube 8x40 verzinkt | Zinkovana skrutka 8x40
36 Scheda comando Control card Carte commande Steuerungsplatine Plosny spoj
37 Condensatore Capacitor Condensateur Kondensator Kondenzator
38 Distanziale Spacer Entretoise Distanzstiick Rozdelovnik
39 Trasformatore Transformer Transformateur Transformator Transformator
40 | PMD 0074 4610 | Supporto trasformatore Transformer support Support transformateur Transformatorhalterung | Drziak transformatora
41 | ROA 10 Motore 24 dc 24V dc motor Moteur 24 V.c.c. 24V gs Motor Motor 24 V dc
42 | 076 - B 8001 Scheda encoder Encoder card Carte codeur Encoderkarte Karta encodera
43/44| BPSE 4540 Supporto encoder Encoder support Support codeur Encoderhalterung Drziak encodera
45 | RF85101 Rivetto filettato Threaded rivet Rivet filete Niete mit gewinde Nit s obrubou
46 | PMCAC1 4630 | Anello compensatore Compensator ring Bague compensatrice Ausgleichsring Kruzok kompenzatora
47 | V2.9X16 5101 Vite autofil. 2.9x16 2.9x16 screw Vis 2.9x16 Schraube 2.9x16 Samorezna skrutka 2.9x16
48 | MPFB1 2601 Fascetta Clamp Collier de serrage Schelle Svorka
49 | EMRO 4870 Etichetta morsettiera Terminal board label Etiquette bornier Klemmenbrettekit Etiketa svorkovnice
50 | V4.8X22 5101 Vite autofil. 4.8x22 4.8x22 screw Vis 4.8x22 Schraube 4.8x22 Samorezna skrutka 4.8x22
51 | V2.9X19 5101 Vite autofil. 2.9x19 2.9x19 screw Vis 2.9x19 Schraube 2.9x19 Samorezna skrutka 2.9x19
52 | V4.2X9.5 5101 | Vite autofil. 4.2x9.5 4.2x9.5 screw Vis 4.2x9.5 Schraube 4.2x9.5 Samorezna skrutka 4.2x9.5|
53 | CT200 5320 Cablaggio terra Earth wiring Cablage mise a la terre Erdverdrahtung Zemny kébel
54 | PMCSS 4630 Spina sblocco 4x55 Robo end dowel 4x55 Prise d’écoulement Mindungsstift 4x55 Kolik zbloku 4x55
55 | v4X5 5102 Vite M4x5 4x5 screw Vis 4x5 Schraube 4x5 Skrutka M4x5
56 | GOR-L 5501 Guarnizione paraolio Splash guard seal Guarniture pare-huile Olabdichtung Olejové tesnenie
57 | GOR9 5501 Gommino OR O-Ring Joint OR O-Ring Gumeny krdzok
58 | V6X12B 5102 Vite trilobata 6x12 6x12 screw Vis 6x12 Schraube 6x12 Skrutka 6x12
59 | V4.2X9.5 5101 | Vite auofil. 4.2x9.5 4.2x9.5 screw Vis 4.2x9.5 Schraube 4.2x9.5 Samorezna skrutka 4.2x9.5
60 | PMCAC 4630 Anello compensatore Compensator ring Bague compensatrice Ausgleichsring Kruzok kompenzatora
61 | CGUBA 5310 Guaina PVC PVC sheath Gaine PVC PVC Mantel PVC-puzdro
62 | C3VF 2015 Connettore Alex Alex connector Connecteur Alex Alex verbinder\1 Konektor Alex
63 | ERO1000 4870 | Etichetta motoriduttore Gearmotor label Etiquette motoréducteur | Getriebemotoretikett Etiketa motora
64 | V2.9X9.5-A 5101| Vite autofil. 2.9x9.5 2.9x9.5 screw Vis 2.9x9.5 Schraube 2.9x9.5 Samorezna skrutka 2.9x9.5
65 | MMCOI 2620 Occhiello isolato Insulated slot Oeillet isolé Schlitz Izolaéné ocko
66 | V4.2X13 5101 Vite autofil. 4.2x13 4.2x13 screw Vis 4.2x13 Schraube 4.2x13 Samorezna skrutka 4.2x13
67 | D8-G 5110 Dado M8 M8 nut Ecrou M6 Mutter M8 Matica M8
68 | RO8 5120 Rondella g8 D8 Washer Rondelle D8 Unterlegscheibe D8 Podlozka D8
69 | RO8A 5120 Rondella spaccata 28 D8 Split washer Rondelle fendue D8 Unterlegscheibe mit Offnung D8 | Dierovana podlozka D8
70 | MPFB3 2601 Fascetta Clamp Collier de serrage Schelle Svorka
71 | BPC 4540 Copriforo Hole cover Cache-trou Lochabdeckung Kryt diery
72 | CFCS 5320 Cabl. Micro di sicurezza Safety microswitch wiring |Cablage du micro. de séc. |Verdrahtung des Sicher. |Kabel mikrospinaca
73 | V4.2x9.5A 5101 | Vite autofil. 4.2x9.5 4.2x9.5 screw Vis 4.2x9.5 Schraube 4.2x9.5 Samorezna skrutka 4.2x9.5
74 | V4.8x13 5101 Vite autofil. 4.8x13 4.8x13 screw Vis 4.8x13 Schraube 4.8x13 Samorezna skrutka 4.8x13
75 | PMDGRF 4610 | Grano diregolazione Adjustment dowel Goujon de réglage Verstellstift Regula¢ny nit
76 | GOR-H 5501 Guarnizione paraolio Splash guard seal Guarniture pare-huile Olabdichtung Olejové tesnenie
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DOLEZITE /| IMPORTANT
Vypliite po dokonéeni inStalacie a uschovajte ako zaruény list.
To be completed after installation and kept for use as a warranty.

Udaje o zakaznikovi / Client data

@ 100% recyklovany papier

Meno a priezvisko ..., TEIETON .t
Name and surname Telephone

o =TT P
Address

Typ zariadenia ..........oiiiiiiiiiiii e VYrobneé CislO ....coooveiiiiiiiieee e
Appliance type No. Code

Datum inStalacie ...........oooeeiiiiiii KONIEC ZATUKY ....eveiiiiiiiiiiicee e

Installation date Warranty expiry date

INSEAIUJUCH e FIMM@ e

Installer Messrs

ArESA .. TelefON .o

Address Telephone

Popis inStalovanych komponentov |/ Description of the components installed

@ 100% Altpapier

@ papier recycle 100%

éi% recycled paper 100%

Riadiaca jednotka Radio Bezpednostné prvky Poznamky
Control box Radio Safety devices Notes
Periodické kontroly / Periodical check-ups
Datum 7/ Date .......ccoveiiiiiiiiiiiien, POPIS 7/ DESCIIPHON ... et
Datum 7/ Date ......ccccooeeevieeiiiiiiienen, POPIS /7 DESCHIPHON ..o e e e et e e e eaannaas
Datum 7/ Date .......coeeeeeeevviviviiiirininnns POPRIS 7 DESCIIPLION ...
Datum 7/ Date .......cooeeeeeeviiiiiiiiiiininnns POPIS 7 DESCIIPLION ...
Vypliite v pripade poruchy (képiu strany prilozte k pohonu, ktory treba opravit)
7o fill in case of defect (send copy of the page enclosed with the actuator to be repaired)
POTUCRNA / DEFECT ... s e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aeaaaaaas
Cast vyhradena pre NICE spa na vyjadrenie sa zakaznikovi
Space reserved for NICE spa to communicate with the Clients
Datum prijatia ... Datum opravy ...........eeeeeveveeenennnnnnnns C. OPraVy .ooovveveeeeeeeee e
Date of registration Repair date Repair number
Ry A= 0= TSI U7 = T 1 YN
Parts replaced
Poznamky / NOTE ......coovveiiiiiieii e Podpis technika / Technician signature

carta riciclata 100%

&

COMPANY Nice SpA
WITH QUALITY SYSTEM
CERTIFIED BY DNV

=I50 9001=—=

Oderzo TV ltalia

Via Pezza Alta, 13 Z.I. Rustigne

Tel. +39.0422.85.38.38

Fax +39.0422.85.35.85

info@niceforyou.com

Nice Belgium

Leuven (Heverlee) B

Tel. +32.(0)16.38.69.00

Fax +32.(0)16.38.69.01
nice.belgium@belgacom.net

Nice Espafia Madrid E
Tel. +34.9.16.16.33.00
Fax +34.9.16.16.30.10
kamarautom@nexo.es

Nice France Buchelay F
Tel. +33.(0)1.30.33.95.95
Fax +33.(0)1.30.33.95.96
info@nicefrance.fr

Nice Polska Pruszkéw PL
Tel. +48.22.728.33.22

Fax +48.22.728.25.10
nice@nice.com.pl

REV. 009

ISTRO 4865
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