Toona=:

Pohon kridlovych bran

Navod a upozornenie k montazi a pouzitiu






VSEOBECNE BEZPECNOSTNE

UPOZORNENIA A OPATRENIA

Bezpecnostné upozornenia

e POZOR! - Tato prirucka obsahuje dbélezité pokyny a upozornenia
pre osobnu bezpe¢nost. Nespravna montdz moze spdsobit zavazné
poranenie. Pred zac¢atim prace si pozorne preStudujte celd priruc¢ku. V
pripade pochybnosti  preruste pracu a poziadajte oddelenie
technickej pomoci spolo¢nosti Nice o vysvetlenie.

e POZOR! - Prevedenie automatickej brany podla najnovsej eurépskej
legislativy musi vyhovovat nariadeniam Smernice €. 98/37/CE
(Smernice o strojoch) a hlavne normam EN 12445, EN 12543, EN
12635 a EN 13214-1, ak stanovi nutnost zhodnosti automatického
mechanizmu. Vo svetle tychto predpisov musi vSetkl montaz, zapojenie,
kontrolu a Udrzbu vyrobku prevadzat vyhradne kvalifikovany a
kompetentny technik!

e POZOR! - Ddélezité pokyny: uschovajte tato priruc¢ku pre pripad buducej
potreby Gdrzby a demontéze vyrobku.

Upozornenie pre montaz

e Pred montazou skontrolujeme, ¢i je vyrobok vhodny k otvaraniu danej
brany (vid. kapitolu 3 a “Technické vlastnosti vyrobku”). Ak nie je
vhodny, neprevadzame montéaz.

e Do zapajanej zostavy zaradime pradovy isti¢, ktory umozni Uplné
odpojenie za podmienok danych triedou prepatia lll.
e VSetky montazne, prevadzkové a Udrzbové prace je nutné

prevadzat s mechanizmom odpojenym od privodu elektrického
pradu. Ak nie je vidiet isti¢ z miesta, v ktorom sa mechanizmus
nachadza, je potrebné na isti¢ pred zahajenim umiestnit tabulku s
textom “POZOR! PREBIEHA UDRZBA".

V priebehu montadze zaobchaddzame so zariadenim opatrne a
vyvarujeme sa uderom, padom a styku s kvapalinami. Vyrobok
nepriblizujeme ku zdrojom tepla a nevystavujeme otvorenému ohriu.
VSetky tieto ¢innosti mézu spodsobit poruchu &i nebezpecie. Ak dbjde
k tomu, okamzite preruSime montdz a spojime sa s oddelenim
technickej pomoci spolo¢nosti Nice.

Na ziadnej ¢asti zariadenia neprevadzame zmeny. Nepovolené zasahy
iba spbsobuji poruchy. Vyrobca odmieta akukolvek zodpovednost za
Skody spdsobené svojvolnymi zmenami zariadeni.

Ak brana uréena k automatizacii je vybavena prechodom pre pesich, je
potrebné do montdZze =zaradit kontrolny systém, ktory znemoZzni
zapnutie motora pri otvorenom prechode pre pesich.

Skontrolujeme, ¢&i pri maximalnom otvoreni kridla brany nevznikaji miesta
mozného zachytenia prstov a ak vzniknd, prijmeme ochranné opatrenia.

Nastenné ovladacie tlacitko musi byt umiestnené na dohlad
mechanizmu, mimo dosah jeho pohyblivych ¢asti vo vySke min. 1,5
m od zeme anesmie byt verejne pristupné.

Obalovy material zariadenia je nevyhnutné zlikvidovat v sulade
s miestnymi platnymi pravnymi predpismi.

POPIS VYROBKU A

PREDPOKLADANE POUZITIE

Tento vyrobok je uréeny k automatickému otvaraniu kridlovych bran
vdoméacom alebo priemyselnom prostredi. POZOR! — Akékolvek iné nez
vySSie popisané pouzitie a pouzitie v inom prostredi nez je uvedené v
tejto priruc¢ke bude povaZzované za nespravne a nepovolené!

Vyrobok je elektromechanicky prevodovy motor, vybaveny motorom na 24V
jednosmerného pradu alebo 230V striedavého pradu (podla prevedenia) a
prevodom do pomala na principe zavitovej tyce.

Prevodovy motor je napajany riadiacou jednotkou, s ktorou je spojeny.
V pripade vypadku pradu je mozné po ru¢nom odblokovani prevodového
motoru pohybovat kridlami brany ruéne.

Obr. 1 znazorfiuje vSetky komponenty dodavaného zariadenia (v
zavislosti na zvolenom prevedeni):

[a] — elektromechanicky prevodovy motor

[b] — predny drziak (k pripevneniu prevodového motoru ku kridlu brany)
[c] — zadny drziak s plechom (k pripevneniu prevodového motoru ku stene)
[d] — kovové komponenty (skrutky, podlozky atd.)

[e] — kl'd¢e k ruénému odomknutiu prevodového motora

3.1 —Kaontrola pred montazou

Pred montéazou skontrolujeme neporusenost komponentov, vhodnost
zvoleného modelu a vhodnost zvoleného prostredia k montazi.

DOLEZITE - Prevodovy motor saneda pouZit k otvaraniu ruéne
otvaranych bran, ktory nemaju bezpe¢nu a u€inna konStrukciu. Nie je
mozné tym rieSit nedostatky montaze alebo désledky nespravnej adrzby
samotnych bran.

3.2 —Vhodnost brany k automatizacii
e Presved¢ime sa, ze konStrukcia brany je vhodna k automatizécii a ¢

zodpoveda platnym narodnym pravnym predpisom (v  pripade
potreby vyh/adame Gdaje na Stitku brany).
e Ruénym prestavenim brany do otvorenej a zavretej polohy se

presved¢ime, Ze sa pohybuji s rovnakou plynulostou v kazdom bode
zdvihu (nesmie nutit’ ku zvySenému Usiliu).

e Presved¢ime sa, Ze kridlo brany je vyvazené a ze sa pri ruénom
prestaveni do akejkolvek polohy nepohybuje.

e Presved¢ime sa, Ze priestor okolo motora umozfiuje fahké a rychle
odblokovanie kridla brany.

e Presved¢ime sa, Ze povrchy zvolené k montazi vyrobku su pevné a
zaistuju stabilné upevnenie.

* Presved¢ime sa, Ze priestor k upevneniu vyrobku zodpoveda jeho velkosti
vid obr. 2: spravny pohyb brany pri otvarani a préace, ktord motoi
vykonava, zavisi na polohe, v ktorej je upevneny zadny drZiak. Z tohotc
dovodu je nevyhnutné pred montdZzou nahliadnit do grafu 2 a stanovi
maximalny uhol otvorenia brany a praci motora, prispdsobenéhc
konkrétnemu systému.

3.3 — Obmedzenie pouzitia vyrobku

Pred montazou vyrobku sa presved¢ime, ze kridlo brany ma spravnu
velkost a hmotnost a spada do medzi uvedenych v grafe 1.

3.4 — Priprava montaze

Obr. 3 uvadza priklad automatického systému realizovaného z
komponentov Nice. Polohatychto komponentov predstavuje typické a
obvyklé usporiadanie. Po prezreti obr. 3 stanovime priblizné polohy pre
montaz jednotlivych dielov v zavislosti na danom systéme avsulade s
prislusnou schémou zapojenia.

Vhodné komponenty k prevedeniu uceleného systému
(obr. 3):

1 — Elektromechanické prevodové motory

2 — Dvojicafotobuniek

3 — Dvojica zaraziek (v otvorenej polohe)

4 — Stipiky pre umiestnenie fotobuniek

5 — Majék s anténou

6 — Klacovy spinac¢ alebo digitalna klavesnica

7 — Elektricky zamok

8- Riadiaca jednotka



3.5. — Montaz upeviovacich drziakov motora

3.5.1 — Montaz zadného upevriovacieho drziaku

Polohu zadného upevriovacieho drziaku vypoc¢itame pomocou

grafu 2.

Tento graf slizi ku stanoveniu rozmerov A a B a hodnotu uhla
maximalneho otvorenia kridla. DOLEZITE — Hodnoty A a B musia byt
podobné, aby umozfiovalilinearny pohyb mechanizmu.

01. Zmeramerozmer C (obr. 4) nastrane upevnenig;

02. V grafe 2 nademe zmerand hodnotu C a vyhladame vodorovnu
Ciaru, ktord udava hodnotu rozmeru B (*) podla prikladu na obr. 5;
bod, kde pretina ¢iaru “doporu¢ena poloha montaze“, uréuje hodnotu
uhla maximéalneho otvorenia. Z tohoto bodu podla prikladu na obr. 5
vyhladame zvislu &iaru, ktord udava hodnotu rozmeru A.

Ak nezodpoveda takto zisteny uhol naSim potrebam, upravime rozmer
A apripadnei rozmer B tak, aby boli podobné.

(*)Nepouzivame hodnoty rozmeru B pod &iarou “t” (vid graf 2).

Drziak je pred upevnenim na stenu pripevneny k danému
upeviiovaciemu plechu (obr. 7); drziak je mozné podla potreby
odrezat tak, aby z odpovedal hodnotam rozmeru A a B.

Poznamka — Drziak dodavany k motoru Toona rady 4-5 méa dizku 150
mmna dia/ku; v zvlaStnych pripadoch montaze alebo v pripade
brany otvaranej von (obr. 6) pouzijeme drziak PLAG
(prisluSenstvo).

POZOR! - Pred pripevnenim zadného drziaku sa presved¢ime,
Ze priestor k montazi predného drziaku je v pevnom mieste kridla brany,
pripadne tento drziak je potretné pripevnit v inej vySke nez zadny drziak
(obr. 8).

04. Drziak pripevnime pomocou hmozdiniek, skrutiek a podloziek (nie st

suc¢astou dodavky).

03.

3.5.2 — Montaz predného upevriovacieho drziaku

Predny upeviiovaci drziak musi byt ku kridlu brany pripevneny v

sulade s hodnotamirozmerov D a E (obr. 4).

Poznamka — Drziak dodavany k prevodovym motorom Toona rady 4-5 musi
byt ku kridlu brany priamo prizvarany. Tam, kde to nie je mozné, pouzijeme
drziak PLAS8 (prislusenstvo).

01. Pomocou tabulky 1 stanovime hodnotu rozmeru E;

02. Pomocou obr. 8 stanovime vysku, do ktorej umiestnime predny

drziak;

03. Pripevnime drziak k pevnej ¢asti kridla .

3.5.3 — MontéaZ prevodového motora na upevriovacie drziaky

* Mont&z prevodového motora na zadny drZiak:

01. Pripevnime prevodovy motor k drziaku podla obr. 9

pomocou dodanej skrutky, podlozky a matice;

02. Utiahneme maticu do konca a potom uvolnime o 1/10 otacky, ¢im
medzi komponentami vznikne minimalna vola.

* Mont&z prevodového motora na predny drZiak:

01. Pripevnime prevodovy motor k drziaku podla obr. 10
pomocou dodanej skrutky, podlozky a matice;

02. Utiahneme skrutky do konca.
03. Pripevnime Stitok prilozeny v baleni, obsahujice
pokyny k odblokovaniu a zablokovaniu motora, trvale blizko
motora.

3.6 — Nastavenie mechanického dorazu

Mechanicky doraz umoznuje nastavenie koncovej polohy kridla brany
takze nie je potrebné pouzivat zardzky a kridlo do nich na konci manévrt
nenaraza.

= Rady Toona 4-5 (24 V)

POZOR -V pripade montaze na branu otvaran( von (obr. 6) je nutné oto¢i
privodné elektrické vodi¢e. Koncovy spina¢ v otvorenej polohe prevodovéhc
motora nastavime takto:

01. Odblokujeme motor podla obr. 16;

02. Povolime skrutky mechanickej zarazky;

03. Kridlo brany rué¢ne nastavime do poZzadovanej otvorenej

polohy;

04. Potom presunieme mechanickl zardzku na koniec ¢apu a
utiahneme skrutku (obr. 11).

05. Kridlo brany ru¢ne prestavime do zavretej polohy a zablokujeme motor.
Poznamka — Prevodové motory TO4006 a TO5016 su vybavené
mechanickym dorazom rovnako pre zatvaranie. U tychto modelov

nastavime koncovy doraz rovnakym postupom, iba s vymenou v bode 03: v
tomto pripade nastavime kridlo brany ru¢ne do pozadovanej zatvorenej
polohy.

= Rada Toona 4-5 (230 V)

Prevodové motory rady Toona 4-5 uréené pre 230V striedavého pradu st
vybavené mechanickou zardzkou s mikrospinaéom, ktory pri dotykt
Capu prerusi privod elektrického prudu. POZOR - V pripade montaze ne
brany otvarané von (obr. 6) je nutné otoCit privodné elektrické vodice.

e Rada Toona 7

Nastavenie koncového dorazu v otvorenej a zatvorenej polohe

motora:

01. Odblokujeme motor podla obr. 16;

02. Kridlo brany ruéne posunieme do polohy, kde sa objavi skrutka
mechanickej zarazky a povolime ju;

03. Kridlo brany ruéne nastavime do poZzadovanej otvorenej

polohy;

04. Potom presunieme mechanick( zardzku na koniec ¢apu a utiahneme
skrutku (obr. 12);

05. Zopakujeme postup, pricom nastavime kridlo ruéne do pozadovanej
zatvorenej polohy, takZe nastavime doraz pre uzavretie;

06. Nakoniec zablokujeme prevodovy motor

TABULKA 1
Toona 4 Toona 5 |Toona 7
TO4005 TO4006 TO4015 TO4605 TO4024 TO5015 | TO5016 | TO5605 TO5024 TO50241 TO5624 @ TO7024
D (mm): 730 695 730 730 730 880 845 880 880 880 880 1070
A (mm) E (mm) E (mm) E (mm)
100 630 595 630 630 630 780 745 780 780 780 780
110 620 585 620 620 620 770 735 770 770 770 770
120 610 575 610 610 610 760 725 760 760 760 760
130 600 565 600 600 600 750 715 750 750 750 750
140 590 555 590 590 590 740 705 740 740 740 740
150 580 545 580 580 580 730 695 730 730 730 730
160 570 535 570 570 570 720 685 720 720 720 720
170 560 525 560 560 560 710 675 710 710 710 710
180 550 515 550 550 550 700 665 700 700 700 700 890
190 540 505 540 540 540 690 655 690 690 690 690 880
200 530 495 530 530 530 680 645 680 680 680 680 870
210 520 485 530 530 530 670 635 670 670 670 670 860
220 660 625 660 660 660 660 850
230 650 615 650 650 650 650 840
240 640 605 640 640 640 640 830
250 630 595 630 630 630 630 820
260 620 585 620 620 620 620 810
270 610 575 610 610 610 610 800
280 600 565 600 600 600 600 790




4 ELEKTRICKE ZAPOJENIE

6 UDRZBA VYROBKU

VYSTRAHA!
— Nespravnym zapojenim moze ddjst k porucham ¢&i nebezpeciu; preto
sa svedomite riadime uvedenym popisom zapojenia.
—Pripojovacie prace prevadzame pri vypnutom privode pradu. Postup

pripojenia prevodového motora k riadiacej jednotke:

01. Odstranime kryt prevodového motora podla obr. 13;

02. Uvolnime prechodku prevodového motora a vioZzime do nej
pripojovacie kable (obr. 14);

Jednotlivé vodi¢e a zemniaci kébel pripojime presne podla schémy
zapojenia na obr. 15;

Kryt prevodového motora vratime na svoje miesto.

03.
04.
Zapojenie, smeru otaCania motora, oneskorenie v pohybe jednotlivych
kridiel a nastavenie koncového spinata skontrolujeme podla navodu

na pouzitie riadiacej jednotky.

DOLEZITE -V pripade montaZe na branu otvaran( von, otodime
privodné elektrické vodi¢e oproti beznej montazi.

5 KONTROLA MECHANIZMU

prostrednictvom ktorého zaistime maximalnu bezpe¢nost. Kontrolny postup
je mozné wvyuzit tiez pri pravidelnych kontrolach jednotlivych zariadeni
mechanizmu.

Kontrolu celého systému musi prevadzat odborny a kvalifikovany
persondl, ktory musi prevziat zodpovednost za pozadované skisky v
zavislosti na vySke rizika a preverit zhodnost s poziadavkami zakonov,
predpisov a vyhlaSok a predovSetkym s poziadavkami normy EN 12445,
ktoré stanovi skuSobné postupy pri kontrole garazovych pohonov.

Kontrola

Kazdy komponent mechanizmu, napr. ochranné liSty, fotobunky,
bezpe¢nostné vypinace atd., vyZaduje Specidlnu kontrolnt fazu; u tychto
zariadeni sa riadime postupmi uvedenymi v ich navodoch k pouZitiu.
Postup kontroly prevodového motora uvadzame tu:

01. Presved¢ime sa, Ze boli dodrzané pokyny tohoto navodu, hlavne
kapitoly 1.

Odblokujeme motor podla obr. 16.

Skontrolujeme, ¢&i je mozné pri otvarani a zatvarani ruéne pohybovat
kridlom brany silou najviac 390N (cca. 40 kg).

Zablokujeme prevodovy motor a zapojime privod elektrického pradu.
Pomocou prislusnych regulaénych alebo vypinacich zariadeni
(tlagidlovy voli¢, ovladacie tla¢idla alebo radiovy vysielag)
prevedieme niekolko skuSok otvorenia, zatvorenia a zastavenia
brany a presved¢ime sa, Ze sa chova, ako ma.

Postupne skontrolujeme bezchybny chod vSetkych jednotlivych
zabezpecovacich zariadeni v systéme (fotobunky, ochranné listy,
bezpecnostné vypinate atd.) a presved¢ime sa, Ze sa branachova,

02.
03.

04.
05.

06.

ako ma.
07. N ariadime zavretie brany a overime silu nérazu kridla na
koniec mechanického koncového dorazu. V pripade nutnosti sa

pokusime ubrat zatazenie tak, Ze najdeme nastavenie, ktoré prinesie
lepSie vysledky;

Ak obmedzujeme vyskyt nebezpeénych situécii spdsobovanych
pohybom kridla brany obmedzenim sily dotlaku, tdto silu je potrebné
zmerat v sUlade s poziadavkaminormy EN 12445,

Poznamka - Prevodovy motor nie je vybaveny zariadenim pre
nastavenie to¢ivého momentu, toto nastavenie prevadza riadiaca jednotka.

08.

Uvedenie do prevadzky
K tomuto kroku je mozné pristapit najprv po UspeSnom prevedeni

vSetkych faz kontroly prevodového motora a dalSich inStalovanych
zariadeni. Pri uvadzani do prevadzky sa riadime pokynmi v navode
k riadiacej jednotke.

DOLEZITE - Je zakéazané
alebo provizornej prevadzky.

uvadzat zariadenie do Ciasto¢nej

V zéujme zachovania stalej Grovne bezpeénosti a zaru¢enia
maximalnej Zivotnosti celého mechanizmu je nevyhnutné pravidelne
prevadzat jeho udrzbu.

Udrzba musi prebiehat v stlade s bezpe&nostnymi pokynmi v tejto prirucke
s ustanovenymi platnych zakonov a vyhlaSok. U prevodového motora ji
predpisana pravidelna udrzba najmenej kazdych 6 mesiacov.

Postup udrzby:

01. Odpojime vSetky zdroje elektrického pradu.

02. Skontrolujeme stav opotrebenia vSetkych materidlov mechanizmu
so zvlaStnym  zretelom na znamky kor6zie ¢&i  oxidacie
konstrukénych  komponentov. Komponenty, ktoré neposkytuju
dostato¢nu zaruku, vymenime.

Presved¢imesa, Ze su dostatocne utiahnuté skrutkové spoje.
Skontrolujeme premazanie ¢apu a zavitovej tyce.

Preverime opotrebenie pohyblivych komponentov a v pripade
potreby opotrebenej suciastky vymenime.

Znova pripojime zdroje elektrického pradu a prevedieme vSetky
skusky a kontroly predpisané v kapitole 5.

UdrZbu ostatnych zariadeni v systéme prevadzame podlaich

prislusnych navodov k pouZzitiu.

03.
04.
05.

06.

LIKVIDACIA VYROBKU

Tento vyrobok je neodelitelnou su¢astou automatického mechanizmu a
preto ho treba likvidovat spolo¢ne.

Rovnako ako montazne prace musi tento vyrobok na konci
zivotnosti demontovat kvalifikovany pracovnici.

Tento vyrobok sa sklada z rady réznych materidlov: niektoré je mozné
recyklovat, iné je potrebné zneSkodnit. Informujte sa prosim o systémoch
recyklacie a likvidacie odpadu existujicich vo vaSej oblasti pre danu kategériu
vyrobkov.

POZOR! - Niektoré komponenty vyrobku  mdzZzu obsahovat
znecistujuce Cinebezpecné latky, ktoré pri rozptyleni do Zivotnéhc
prostredia mo6zu spdsobovat zavazné Skody na Zivotnom prostredi ¢
fudskom zdravi.

Symbol vpravo znali, Ze je zakazané vyhadzovat
tento vyrobok do komunélneho odpadu. Pri jeho likvidacii sa
preto riadte pokynmi k separovanému zberu v sllade s
postupmi stanovenymi miestnymi platnymi predpismi, alebo
vratte vyrobok predajcovi v ¢ase nakupu nového obdobného
vyrobku.

POZOR! — Miestne platné predpisy moézu za nespravne zneSkodnenie
vyrobku predpisovat prisné pokuty.

jehc



TECHNICKE VLASTNOSTI VYROBKU

UPOZORNENIE: » Uvedené technickeé vlastnosti sa vztahuju k teplote 20°C (= 5°C).» Spolo¢nost Nice S.p.a. si vyhradzuje pravo na prevadzanie zmien
vyrobku pri zachovani rovnakej funkénosti a zamyslaného vyuzitia.

rada Toona 4

TO4005 TO4006 TO4015 TO4605 TO4024
typ elektromechanicky prevodovy motor pre brany s kridlovym otvaranim
napéjacie napétie 230V~/50 Hz 230V~/50 Hz 230V~/50 Hz 230V~/50 Hz 24V=/50Hz
Maximalny prad 15A 15A 15A 15A 5A
menovity prad 1A 1A 1A 09A 2A
maximalny prikon 340W 340W 340W 300w 120 W
menovity prikon 180 W 180 W 180 W 160 W 60 W
pouzity kondenzator 7 uF 7 uF 7 uF 7 uF -
stuper krytia IP 44 IP 44 IP 44 IP 44 IP 44
zdvih 385 mm 350 mm 385 mm 385 mm 385 mm
rychlost bez zataze 0.016 m/s 0.016 m/s 0.013 m/s 0.016 m/s 0.016 m/s
rychlost so zatazou 0,012 m/s 0,012 m/s 0,010 m/s 0,012 m/s 0,012 m/s
maximalna posuvnasila 1800 N 1800 N 1800 N 1800 N 1800 N
menovita posuvna sila 600 N 600 N 600 N 600 N 600 N
prevadzkova teplota -20 °C az +50 °C -20 °C az +50 °C -20 °C az +50 °C -20 °C az +50 °C -20 °C az +50 °C
tepelna ochrana 140°C 140°C 140°C 140°C -
cykly/h pri menovanom 30 30 28 26 30
to€ivom momente
zivotnost odhadom medzi 80 000 a 250 000 cykly manévru za podmienok uvedenych v tab. 2
izola¢na trieda F F F F A
rozmery (mm) 820 x 115 x105 h 820 x 115 x105 h 820 x 115 x105 h 820 x 115 x105 h 820x 115 x105h
hmotnost 6 kg 6 kg 6 kg 6 kg 6 kg

rada Toona 5

TO5015 TO5016 TO5605 TO5024 TO5024I TO5624

typ elektromechanicky prevodovy motor pre brany s kridlovym otvaranim
napéjacie napatie 230V~/50HZ  230V~/50Hz 230V~/50 Hz 24 V= 24 V= 24 V=
maximalny prad 15 15A 1,3A 5A 5A 5A
menovity prad 1 1A 0,9A 2A 25A 25A
maximainy prikon 340 340 W 300w 120W 120W 90w

W
menovity prikon 180 180 W 160 W 60 W 60 W 45W

W
pouzity kondenzator 7 7 uF 7 uF - - -
stuper krytia IP P44 P44 P44 P44 P44
zdvih 540 mm 505 mm 540 mm 540 mm 540 mm 540 mm
rychlost bez zataze 0,013 m/s 0,013 m/s 0,016 m/s 0,016 m/s 0,013 m/s 0,016 m/s
rychlost so zatazou 0,010 m/s 0,010 m/s 0,012 m/s 0,012 m/s 0,010 m/s 0,012 m/s
maximalna posuvnasila 1800 N 1800 N 1800 N 1800 N 1800 N 1800 N
menovita posuvna sila 600 600 N 600 N 600 N 600 N 600 N
prevadzkova teplota -20 °C a2 +50 °C| -20 °C a2 +50 °C | -20 °C az +50 °C | -20 °C a +50 °C | -20°C a% +50 °C | -20 °C a2 +50 °C
tepelna ochrana 140°C 140°C 140°C - - -
cykly/h pri menovanom
to€ivom momente g 22 19 24 45 55
zivotnost odhadom medzi 80 000 a 250 000 cykly manévrov za podmienok uvedenych v tab. 2
izolaéna trieda F F F A F F
rozmery (mm) 965 x 115 x105h 965x115x105h | 965x115x105h | 965x 115x 105h | 965x 115 x 105h | 965x 115 x 105 h
hmotnost 7 7 kg 7 kg 7 kg 7 kg 7 kg

kg




rada Toona 7
typ elektromechanicky prevodovy motor pre brany s kridlovym otvaranim
napajacie napatie 24 V=
maximalny prad 5A
menovity prad 25A
maximalny prikon 120 W
menovity prikon 60 W
stupen krytia IP44
zdvih 584 mm
rychlost bez zataze 0.013 m/s
rychlost so zatazou 0.011 m/s
maximalna posuvnasila 2700 N
menovita posuvna sila 1400 N
prevadzkova teplota -20 °C az +50 °C
cykly/h pri menovitom to¢ivom 30
momente
zivotnost odhadom medzi 80 000 a 250 000 cyklov manévrov za podmienok uvedenych v tab. 2
izola¢na trieda F
rozmery (mm) 1200 x 128 x 150 h
hmotnost 15 kg

Zivotnost vyrobku

Zivotnostou sa rozumie priemerna hospodarska trvanlivost vyrobku. Zivotnost vyrazne ovplyviiuje index odberu manévru, ktora musi mechanizmus
prevadzat, takZze sucet vSetkych faktorov, ktoré prispievaji k opotrebeniu vyrobku (vid tab. 2).

Pravdepodobnu zivotnost svojho mechanizmu stanovime takto:
01. Vypocitame index odberu tak, Ze s¢itame percentualne hodnoty poloziek v tabulke 2.

02. V grafe A u vypocitanej hodnoty najdeme zvislu €iaru a od bodu, kde pretne krivku sledujeme vodorovnu ¢iaru, ktora udava pocet cyklov manévrov.
Takto stanovenéa hodnota je odhadovand Zivotnost vyrobku.

Odhad zivotnosti sa prevadza na zaklade konstrukénych vypoctov a vysledkov skuSok prevadzanych na prototypoch. Nakolko sa jedna o odhad,
nezaklada ziadnu zaruku skutoénej trvanlivosti vyrobku.

TABULKA 2 GRAF A
INDEX ODBERU 250000 |
Toona 4 | Toona 5 | Toona 7 \
> 200 kg 10 % 0% 0% 200000 \
> 300 kg 20 % 10 % 0% \
hmotnost kridla: N
> 400 kg 30 % 20 % 10 % S 150000 N
- 0 20 % S N
> 500 kg o 300/0 o0 o ‘é N
2-3m 20 % 0% 0% S 100000 ——
i 3-4m - 10 % 0% € 80000
dlgka >
kridla: 4-5m - 20 % 10 % £
5-6m } } 20 % G 50000
6-7m - - 30 %
Prevadzkova teplota: 20 % 20 % 20 % 0
slepé kridlo: 15 % 15 % 15 % 0O 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
montaZ na veternom mieste: 15 % 15 % 15 % Index odberu (%)

Priklad vypoctu Zivotnosti prevodového motoru rady Toona 5 (vid'tab. 2 a graf A):

- hmotnost’krl’dla = 350 kg (index odberu=10%)
- dlzka kridla= 3.5 m (index odberu = 10%)

- Ziadné dalSie faktory namahy

Celkovy index odberu=20%

Odhad Zivotnosti= 160 000 cyklov manévru




ES PREHLASENIE O ZHODE

Poznamka: Obsah tohoto prehlasenia Zodpoveda tomu, ¢o sa prehlasuje oficialnym dokumentom zo dria 23. aprila 2008, vystavenym spolo¢notou
Nice S.p.A., na zaklade jeho poslednej revizie vykonanej pred vydanim tejto priru¢ky. Text bol z redakénych dévodov prispdsobeny.

¢islo: 288/TO revizia: 0

NizSie podpisany Lauro Buoro, generalny riaditel spolo¢nosti, prehlasuje na svoju vyluénl zodpovednost, Ze vyrobok:
Vyrobca: NICEs.p.a.

Sidlo ViaPezza Alta 13, Z.1. Rustigné, 31046 Oderzo (TV) Taliansko
T Elektromechanicky prevodovy motor rady TOONA
Modely: TO4005, TO4006, TO4015, TO4024, TO4605, TO5015, TO5016, TO5024, TO50241, TO5605, TO5624, TO7024

PrisluSenstvo:

je v zhode s nasledujucimi smernicami spolo¢nosti:

* 98/37/CE (doplnena 89/392/CEE), Smernice 98/37/CE Eurdpskeho parlamentu a Rady zo dria 22. jina 1998 o zblizeni legislativy
¢lenskych zemi v oblasti strojov.
V sllade s ustanovenymi smernicami 98/37/CE upozorfiujeme, Ze je zakdzané uvadzat do prevadzky hore uvedeny vyrobok
skor, nez mechanizmus, ktorého je vyrobok stéastou, je zhodnym so smernicou 98/37/CE.
Vyrobok je dalej v zhode s ustanoveniami nasledujicich smernic spolo¢nosti, ktoré doplfiuje Smernica Rady 93/68/CEE zo dna
22. jana 1993: 2006/95/CEE (skér 73/23/CE) Smernice 2006/95/CE Eurépskeho parlamentu a Rady zo dria 12. decembra 2006 o
zblizeni legislativ ¢lenskych zemi v oblasti elektroinStalaéného materidlu na pouzitie v ramci uréitych rozsahov napétia

podla nasledujucich predpisov: EN 60335-1:1994+A11:1995+A1:1996+A12:1996 +A13:1998+A14:1998+A15:2000
+A2:2000+A16:2001

2004/108/CEE(skor 89/336/CEE) Smernice 2004/108/CE Eurdpskeho parlamentu a Rady zo dria 15. decembra 2004 o zbliZeni
legislativ ¢lenskych zemi v oblasti elektromagnetické kompatibility, ktora rusi smernicu 89/336/CEE

podla nasledujucich harmonizovanych predpisov: EN 61000-6-2:2005; EN 61000-6-3:2001+A11:2004

Vyrobok je dalej v zhode s prislusnymi ¢astami nasledujicich noriem:

EN 60335-1:2002+A1:2004+A11:2004+A12:2006+ A2:2006, EN 60335-2-103:2003, EN 13241-1:2003; EN 12453:2002;
EN 12445:2002; EN 12978:2003

V Oderzo dria23. aprila 2008

Lauro Buoro (generalny riaditel)
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